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24.04.2020 МП21
 ПМ01Выполнение столярных работ
МДК 01.01 Технология изготовление столярных изделий. Технология столярно-монтажных работ.
ТЕМА: «Соединение щитов «в паз и гребень»  »

Для соединения в паз и гребень типа К‑3 (рис. 52, в) (табл. 2) радиус закругления rделают 1–2 мм, а размер l1 – на 1–2 мм больше размера l. На кромках допускаются одно– и двусторонние фаски.
Шов, образуемый при соединении делянок, называют фугой. Делянки, из которых склеивают щит на гладкую фугу типа К‑6 (рис. 52, е), должны иметь гладкие и ровные кромки, образующие с плоскостью (пластью) прямой угол по всей длине. Если при соединении делянок нет просветов, то прифуговка (пригонка) их выполнена качественно. Склеивают щиты в стяжных хомутах, ваймах, прессах.
[image: ]
Рис. 52.Схемы соединения досок (делянок) по кромке: а – по кромке на рейку К‑1; б – в четверть по кромке К‑2; в – в прямоугольный паз и гребень по кромке К‑3; г – по кромке в прямоугольный паз и гребень К‑4; д – трапецеидальный паз и гребень по кромке К‑5; е – на гладкую фугу по кромке К‑6






Таблица 2
Размеры соединений К‑3, мм
[image: ]
Соединение в паз и гребень, а также в четверть производят путем отборки по всей длине кромки (делянки) с одной стороны паза или четверти, а с другой – гребня или четверти. Это соединение применяют при изготовлении щитов, настилке дощатых полов, устройстве столярных перегородок, подшивке потолков. Соединение на гладкую фугу более экономично, чем соединение в четверть или в паз и гребень.

Вопросы для самоконтроля:
1. Как делается соединение в паз и гребень?
2. Какие «+» данного соединения?
3. [bookmark: _GoBack]В чем сложность изготовления?
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