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3 курс
	3 курс 
2 полу-ие
	№ урока
	

Тема урока
	Кол-во
часов
	Оценка
наставника
	Подпись наставника
	Оценка
Мастера п/о
	Подпись мастера п/о

	Дата 
	ПП
	ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей
	180
	
	
	
	

	19.03.2020

	№1
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей алюминия и его сплавов.
	6
	
	
	
	

	20..03.2020

	№2
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей алюминия и его сплавов.
	6
	
	
	
	

	21.03.2020
	№3
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из меди  и сплавов на его основе.
	6
	
	
	
	

	23.03.2020
	№4
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из меди  и сплавов на его основе.
	6
	
	
	
	

	24.03.2020
	№5
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей.
	6
	
	
	
	

	25.03.2020
	№6
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей.
	6
	
	
	
	

	26.03.2020
	№7
	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической сваркой конструкций средней сложности и сложных деталей  из углеродистых и конструкционных сталей. Чтение рабочих чертежей.
	6
	
	
	
	

	27.03.2020
	№8
	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической сваркой конструкций средней сложности и сложных деталей  из цветных металлов и их сплавов. Чтение рабочих чертежей.
	6
	
	
	
	

	28.03.2020
	№9
	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической наплавки деталей конструкций из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов
	6
	
	
	
	

	
	№10
	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической наплавки деталей конструкций из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов
	6
	
	
	
	

	30.03.2020
	№11
	Отработка практических навыков полуавтоматической сварки трубопроводов. Чтение рабочих чертежей.
	6
	
	
	
	

	31.03.2020
	№12
	Отработка практических навыков полуавтоматической сварки трубопроводов. Чтение рабочих чертежей.
	6
	
	
	
	

	08.04.2020
	№13
	Отработка  практических навыков полуавтоматической сварки: прихватка карт из конструкционной стали S=5-6-8мм, полуавтоматическая сварка крышек емкостей 1000 м3.
	6
	
	
	
	

	09.04.2020
	№14
	Полуавтоматическая сварка рамы для оборудования технологического перевооружения.
	6
	
	
	
	

	10.04.2020
	№15
	Полуавтоматическая сварка рамы для оборудования технологического перевооружения.
	6
	
	
	
	

	
	№16
	Полуавтоматическая сварка рамы для оборудования технологического перевооружения.
	6
	
	
	
	

	
	№17
	Полуавтоматическая сварка  ограждения  для технологического перевооружения.
	6
	
	
	
	

	
	№18
	Полуавтоматическая сварка  ограждения для технологического перевооружения.
	6
	
	
	
	

	
	№19
	Полуавтоматическая сварка опоры трубы.
	6
	
	
	
	

	
	№20
	Полуавтоматическая сварка опоры трубы.
	6
	
	
	
	

	
	№21
	Полуавтоматическая сварка узлов перехода.
	6
	
	
	
	

	
	№22
	Полуавтоматическая сварка узлов перехода.
	6
	
	
	
	

	
	№23
	Полуавтоматическая сварка балок для конверторного производства.
	6
	
	
	
	

	
	№24
	Полуавтоматическая сварка балок для конверторного производства.
	6
	
	
	
	

	
	№25
	Механизированная сварка алюминиевых и чугунных деталей.
	6
	
	
	
	

	
	№26
	Механизированная сварка алюминиевых и чугунных деталей.
	6
	
	
	
	

	
	№27
	Механизированная сварка медных и латунных труб Ø15-20мм.
	6
	
	
	
	

	
	№28
	Механизированная сварка медных и латунных труб Ø15-20мм.
	6
	
	
	
	

	
	№29
	Сварка трубопроводов полуавтоматической сваркой.
	6
	
	
	
	

	
	№30
	Дифференцированный зачет.
	6
	
	
	
	

	
	УП
	ПМ.05 Газовая сварка (наплавка)
	72
	
	
	
	

	
	№1
	Организация рабочего места газосварщика, подключение коммуникационной аппаратуры
	6
	
	
	
	

	
	№2
	Газовая наплавка валика  на пластину в НПШ левым способом и наклоном положении.       
	6
	
	
	
	

	
	№3
	Газовая наплавка валика  на пластину в НПШ правым способом
	6
	
	
	
	

	
	№4
	Газовая наплавка валика  на пластину в наклонном положении правым и левым способом.
	6
	
	
	
	

	
	№5
	Газовая наплавка на вертикальную пластину вертикального валика движением горелки  снизу вверх, сверху вниз.
	6
	
	
	
	

	
	№6
	Газовая наплавка на вертикальную пластину горизонтальных  валиков.
	6
	
	
	
	

	
	№7
	Газовая сварка пластин толщиной до 1мм с отбортовкой кромок без присадочного материала.  
	6
	
	
	
	

	
	№8
	Сварка пластин встык без скоса кромок в НПШ и ВПШ.
	6
	
	
	
	

	
	№9
	Газовая сварка  угловых, тавровых соединений в  НПШ и ВПШ.
	6
	
	
	
	

	
	№10
	Многослойная наплавка на плоскую и цилиндрическую поверхность
	6
	
	
	
	

	
	№11
	Заварка отверстий прожогов, приварка заплат в НПШ с помощью газовой сварки
	6
	
	
	
	

	
	№12
	Дифференцированный зачет
	6
	
	
	
	

	
	ПП
	ПМ.05 Газовая сварка (наплавка)
	180
	
	
	
	

	
	№1
	Газовая сварка ёмкостей из тонколистовой стали с отбортовкой и без отбортовки.
	6
	
	
	
	

	
	 №2
	Газовая сварка несложных узлов и конструкций.
	6
	
	
	
	

	
	№3
	Газовая сварка узлов из трубчатых стержней, уголков и листового металла.
	6
	
	
	
	

	
	№4
	Ремонтная газовая сварка изделий из тонколистового металла.
	6
	
	
	
	

	
	№5
	Изготовление урн, ящиков под раствор из листового металла толщиной 1,5-2 мм.
	6
	
	
	
	

	
	№6
	Газовая сварка коробок и ёмкостей.
	6
	
	
	
	

	
	№7
	Газовая сварка труб диаметром 15-20 мм поворотным швом.
	6
	
	
	
	

	
	№8
	Газовая сварка труб диаметром 15-20 мм неповоротным швом.
	6
	
	
	
	

	
	№9
	Изготовление переходников на меньший диаметр трубы.
	6
	
	
	
	

	
	№10
	Газовая сварка труб отопительной системы.
	6
	
	
	
	

	
	№11
	Газовая сварка изделий из круглого проката и швеллера.
	6
	
	
	
	

	
	№12
	Газовая сварка изделий из уголка с различными полками и круглого проката.
	6
	
	
	
	

	
	№13
	Восстановительная наплавка цилиндрических поверхностей.
	6
	
	
	
	

	
	№14
	Газовая наплавка изношенных деталей.
	6
	
	
	
	

	
	№15
	Газовая наплавка изношенных деталей.
	6
	
	
	
	

	
	№16
	Механизированная наплавка в среде защитных газов
	6
	
	
	
	

	
	№17
	Механизированная наплавка в среде защитных газов
	6
	
	
	
	

	
	№18
	Ремонтная наплавка оборудования
	6
	
	
	
	

	
	№19
	Ремонтная наплавка оборудования
	6
	
	
	
	

	
	№20
	Выполнение наплавочных работ узлов различных конструкций.
	6
	
	
	
	

	
	№21
	Выполнение наплавочных работ узлов различных конструкций.
	6
	
	
	
	

	
	№22
	Газовая сварка труб различного диаметра при горизонтальной оси трубы.
	6
	
	
	
	

	
	№23
	Газовая сварка труб различного диаметра при горизонтальной оси трубы.
	6
	
	
	
	

	
	№24
	Газовая сварка труб различного диаметра при вертикальной  оси трубы.
	6
	
	
	
	

	
	№25
	Газовая сварка труб различного диаметра при вертикальной  оси трубы.
	6
	
	
	
	

	
	№26
	Газовая сварка коробчатых узлов.
	6
	
	
	
	

	
	№27
	Газовая сварка трубных узлов (тройниковые отводы, различные патрубки).
	6
	
	
	
	

	
	№28
	Газовая сварка медных труб малого диаметра.
	6
	
	
	
	

	
	№29
	Газовая сварка медных труб малого диаметра
	6
	
	
	
	

	
	№30
	Дифференцированный зачет.
	6
	
	
	
	

















Аттестационный лист 
по  производственной практике
ФИО ___________________________________
обучающийся(аяся) по  профессии ППКРС   15.01.05. « Сварщик» 
                                                                                    код и наименование
успешно прошел(ла) производственную  практику по профессиональному модулю 
  ПМ.04Частично механизированная сварка (наплавка)плавлением различных деталей.
                                           наименованиепрофессионального модуля
в объеме   180час. с «19 » марта2020г. по          «      »2020г. 
____________________---наименование организации, юридический адрес
Виды и качество выполнения работ
	Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики
	Кол-во часов
	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в кот. проходила практика

	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей алюминия и его сплавов.
	6
	

	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей алюминия и его сплавов.
	6
	

	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из меди  и сплавов на его основе.
	6
	

	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из меди  и сплавов на его основе.
	6
	

	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей.
	6
	

	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей.
	6
	

	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической сваркой конструкций средней сложности и сложных деталей  из углеродистых и конструкционных сталей. Чтение рабочих чертежей.
	6
	

	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической сваркой конструкций среднейсложности и сложных деталей  из цветных металлов и их сплавов. Чтение рабочих чертежей.
	6
	

	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической наплавки деталей конструкций из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов
	6
	

	Отработка практических навыков  выполнения полуавтоматической наплавки деталей конструкций из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов
	6
	

	Отработка практических навыков полуавтоматической сварки трубопроводов. Чтение рабочих чертежей.
	6
	

	Отработка практических навыков полуавтоматической сварки трубопроводов. Чтение рабочих чертежей
	6
	

	Отработка  практических навыков полуавтоматической сварки:    прихватка карт из конструкционной стали S  =5-6-8мм, полуавтоматическая сварка крышек емкостей 1000м3.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка рамы для оборудования технологического    перевооружения.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка рамы для  оборудования технологического   перевооружения.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка рамы для    оборудования технологического перевооружения.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка  ограждения  для технологического перевооружения.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка  ограждения  для технологического перевооружения.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка опоры трубы.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка опоры трубы.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка узлов перехода.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка узлов перехода.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка балок для  конверторного производства.
	6
	

	Полуавтоматическая сварка балок для  конверторного производства.
	6
	

	Механизированная сварка алюминиевых и  чугунных деталей.
	6
	

	Механизированная сварка алюминиевых и  чугунных деталей.
	6
	

	Механизированная сварка медных и  латунных труб Ø15-20мм.
	6
	

	Механизированная сварка медных и  латунных труб Ø15-20мм.
	6
	

	Сварка трубопроводов полуавтоматической сваркой.
	6
	

	Дифференцированный зачет
	6
	



Дата                         2020г.	
Подпись руководителя практики:       Сухорукова В.Н..































Аттестационный лист по
 учебной практике
ФИО ________________________
обучающийся(аяся) по  профессии ППКРС   15.01.05. « Сварщик» 
                                                                                    код и наименование
успешно прошел(ла) учебную практику по профессиональному модулю 
ПМ.05Газовая сварка
                      наименованиепрофессионального модуля
в объеме  72  часов с «   »    2020. .по «     »______2020
_______________ наименование организации, юридический адрес
Виды и качество выполнения работ
	Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики
	Кол-во часов
	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в кот. проходила практика

	Организация рабочего места газосварщика, подключение коммуникационной аппаратуры
	6
	

	Газовая наплавка валика  на пластину в НПШ левым способом и наклоном положении.       
	6
	

	Газовая наплавка валика  на пластину в НПШ правым способом
	6
	

	Газовая наплавка валика  на пластину в  наклоном положении правым и левым способом.
	6
	

	Газовая наплавка на вертикальную пластину вертикального валика движением горелки  снизу вверх, сверху вниз.
	6
	

	Газовая наплавка на вертикальную пластину горизонтальных  валиков.
	6
	

	Газовая сварка пластин толщиной до 1мм с отбортовкой кромок без присадочного материала
	6
	

	Сварка пластин встык без скоса кромок в НПШ и ВПШ.
	6
	

	Газовая сварка  угловых, тавровых соединений в  НПШ и ВПШ.
	6
	

	Многослойная наплавка на плоскую и цилиндрическую поверхность
	6
	

	Заварка отверстий прожогов, приварка заплат в НПШ с помощью газовой сварки
	6
	

	Дифференцированный зачет.
	6
	


Дата «23»апреля 2020г.	
Подпись руководителя практики:               :                                                   Сухорукова В.Н.





























Аттестационный лист 
по  производственной практике
ФИО __________________________
обучающийся(аяся) по  профессии ППКРС   15.01.05. « Сварщик» 
                                                                        код и наименование
успешно прошел(ла) производственную  практику по профессиональному модулю 
  ПМ.05Газовая сварка (наплавка)                                                                                                            наименованиепрофессионального модуля
в объеме   180час. с «     ».            2020 г      по  «    »     2020 г        
 наименование организации, юридический адрес
Виды и качество выполнения работ
	Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики
	Кол-во часов
	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в кот. проходила практика

	Газовая сварка ёмкостей из тонколистовой стали с отбортовкой и без отбортовки.
	6
	

	Газовая сварка несложных узлов и конструкций.
	6
	

	Газовая сварка узлов из трубчатых стержней, уголков и листового металла.
	6
	

	Ремонтная газовая сварка изделий из тонколистового металла.
	6
	

	Изготовление урн, ящиков под раствор из листового металла толщиной 1,5-2 мм.
	6
	

	Газовая сварка коробок и ёмкостей.
	6
	

	Газовая сварка труб диаметром 15-20 мм поворотным швом.
	6
	

	Газовая сварка труб диаметром 15-20 мм неповоротным швом.
	6
	

	Изготовление переходников на меньший диаметр трубы.
	6
	

	Газовая сварка труб отопительной системы.
	6
	

	Газовая сварка изделий из круглого проката и швеллера.
	6
	

	Газовая сварка изделий из уголка с различными полками и круглого проката.
	6
	

	Восстановительная наплавка цилиндрических поверхностей.
	6
	

	Газовая наплавка изношенных деталей.
	6
	

	Газовая наплавка изношенных деталей.
	6
	

	Механизированная наплавка в среде защитных газов
	6
	

	Механизированная наплавка в среде защитных газов
	6
	

	Ремонтная наплавка оборудования
	6
	

	Ремонтная наплавка оборудования
	6
	

	Выполнение наплавочных работ узлов различных конструкций.
	6
	

	Выполнение наплавочных работ узлов различных конструкций.
	6
	

	Газовая сварка труб различного диаметра при горизонтальной оси трубы.
	6
	

	Газовая сварка труб различного диаметра при горизонтальной оси трубы.
	6
	

	Газовая сварка труб различного диаметра при вертикальной  оси трубы.
	6
	

	Газовая сварка труб различного диаметра при вертикальной  оси трубы.
	6
	

	Газовая сварка коробчатых узлов.
	6
	

	Газовая сварка трубных узлов (тройниковые отводы, различные патрубки).
	6
	

	Газовая сварка трубных узлов (тройниковые отводы, различные патрубки).
	6
	

	Газовая сварка медных труб малого диаметра.
	6
	

	Дифференцированный зачет.
	6
	



Дата _________________2020г.	
Подпись руководителя практики:                                                                              Сухорукова В.Н.















