Задание студентам  

1.Прочесть и проработать предложенный материал. 

2.Составить конспект.

3.Подготовиться к опросу.
Испытания наружных подземных газопроводов
Подготовительные работы

14.1.1 Перед проведением испытаний газопровода внутренняя полость трубы должна быть очищена от окалины и грата, а также от случайно попавших при строительстве внутрь трубопроводов грунта, воды и различных предметов.

14.1.2 Очистка полости и испытание газопровода должно проводиться

по методике, разработанной в составе ППР.

14.1.3 Газопровод перед проведением работ по очистке полости трубы должен быть присыпан на высоту не менее 200 мм над верхней образующей трубы с целью обеспечения безопасности или полной засыпки траншеи.

14.1.4 Очистку полости трубы следует проводить продувкой с пропуском или без пропуска очистного устройства.

14.1.5 Продувку труб без пропуска очистных устройств следует предусматривать:

 для стальных газопроводов номинальным диаметром менее DN 200 и медных, а для полиэтиленовых – наружным диаметром dn 225;

 для газопроводов любого диаметра при наличии крутоизогнутых вставок радиусом менее пяти диаметров;

 для газопроводов любого диаметра протяженностью менее 1 км.

14.1.6 Во всех остальных случаях продувку следует предусматривать с помощью очистного устройства.

14.1.7 В качестве очистных устройств используются специальные поршни.

14.1.8 Продувка газопроводов с пропуском очистных устройств через неполнопроходную линейную арматуру запрещается.

14.1.9 Перед пропуском очистных устройств, следует убедиться в полном открытии линейной арматуры.

14.1.10 Продувку выполняют сжатым воздухом, поступающим из ресивера (баллона) или непосредственно от компрессорных установок. Ресивер для продувки создается на прилегающем участке газопровода, ограниченном с обеих сторон заглушками или запорной арматурой. Диаметр перепускной (байпасной) линии и полнопроходного крана на ней должен быть равен 0,3 диаметра продуваемого участка.

14.1.11 При любом способе прокладки газопровода протяженность продуваемого участка с пропуском очистных устройств устанавливается с учетом технической характеристики очистного устройства (предельной длины его пробега), длины и давления воздуха в ресивере.

14.1.12 Продувка без пропуска очистных устройств осуществляется скоростным потоком сжатого воздуха (15 - 20 м/с), поступающего из ресивера (баллона) или непосредственно от компрессорных установок.

14.1.13 Поршни должны быть снабжены генераторами электромагнитных волн или других излучений, например, звука для возможности их поиска и обнаружения приборами в случае остановки поршня и закупорки газопровода.

После извлечения поршня продувку следует провести повторно.

14.1.14 Протяженность продуваемых участков газопровода должна быть

определена в ППР.

14.1.15 Давление сжатого воздуха при продувке должно соответствовать

давлению, указанному в проектной (рабочей) документации.

14.1.16 Продувка без пропуска очистного устройства считается законченной, когда из продувочного патрубка выходит струя незагрязненного воздуха.

14.1.17 Продувка с пропуском очистного устройства считается законченной, когда после вылета очистного устройства из продувочного патрубка выходит струя незагрязненного воздуха.

14.1.18 После очистки полости трубы на концах очищенного участка следует установить инвентарные заглушки.

14.1.19 По окончании очистки полости трубы законченный строительством участок газопровода должен быть подвергнут испытаниям.

14.1.20 Испытания газопровода проводятся строительно-монтажной организацией в присутствии представителя Заказчика и эксплуатационной организации. Результаты испытаний оформляются актом и записью в строительном паспорте.

14.1.21 Испытания следует производить после установки технических устройств (арматуры и др.). В тех случаях, когда технические устройства не рассчитаны на испытательное давление, на период испытаний взамен технических устройств, следует устанавливать катушки, заглушки, пробки.

14.1.22 Для проведения испытаний газопровод следует разделить на участки, ограниченные арматурой или заглушками. Арматура может быть использована в случаях, если она рассчитана на испытательное давление.

14.1.23 Для проведения испытаний на газопроводе в соответствии с проектной (рабочей) документацией необходимо предусмотреть врезку штуцеров, гильз для установки манометров, воздушников, термометров, узлов ввода и вывода испытательной среды. Дополнительная врезка штуцеров и гильз, необходимых для проведения испытания газопроводов после монтажа и повторных освидетельствований в эксплуатационный период, должна быть согласована с заказчиком, проектной организацией и внесена в техническую документацию.

14.1.24 Для наблюдения за температурой в испытываемом газопроводе в

его начале и конце должны быть установлены жидкостные лабораторные термометры (ТУ 25-2021.003-88 «Термометры ртутные стеклянные лабораторные»).

14.1.25 Измерение давления при испытании газопроводов должно выполняться не менее чем двумя манометрами, которые устанавливаются: один – у опрессовочного агрегата после запорного вентиля, второй - в конце линии

(участка).

14.1.26 Манометры, применяемые при испытании газопроводов, должны

быть поверены и опломбированы.

