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Тема: Вращающиеся печи для производства  извести
Изучить тему, написать конспект , отправить в контакте 
Вращающаяся печь применяется для обжига мягких, рыхлых известняков с низкой механической прочностью и кусковой мелочи известняка (мела, ракушечника и др.).
При обжиге извести вращающуюся печь обычно загружают некрупным камнем. Теплообмен происходит медленно, а температура газов и обжигаемого материала различна.
Температура обжига известняка во вращающихся печах не превышает 1200°.
Вследствие небольшой величины кусков известняка — до 50мм, подвергаемых обжигу во вращающейся печи, получаемая из нее известь содержит меньше недожога, чем известь из шахтных печей.
Известняк для обжига во вращающихся печах дробят на куски одинаковой величины — от 40 до 50 мм.
При обжиге извести во вращающейся печи получается более равномерная по качеству негашеная известь, так как в результате вращения печи происходит непрерывное перемешивание материала.
Отходящие газы вращающейся печи имеют температуру 500— 700°.
Низкая эффективность вращающейся печи вызывается главным образом очень неудовлетворительными условиями передачи тепла от газов к обжигаемому материалу. Время прохождения материала через вращающуюся печь равно только 1/12 времени, которое занимает этот процесс в шахтной печи. Газы, проходящие через вращающуюся печь, отличаются сравнительно небольшой степенью турбулентности, и, следовательно, верхние слои газов передают тепло камню главным образом радиацией.
На  Челябинском заводе ферросплавов для обжига извести установлены две вращающиеся печи диаметром 2,5 м и длиной 75 м
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Рис. 17. Схема вращающейся печи с котлом-утилизатором тепла для обжига извести:
1 — отвод отходящих газов; 2 — бункер для подачи известняка в печь;
3 — вращающаяся печь; 4 — рекуператорный холодильник; 5 — подвод газа; 6 — форсунка: 7 — шнек для удаления пыли; 8 — пылеосадительная камера; .9 — циклон; 10 — циклон (второй); Л — котел-утилизатор {экономайзер)
(рис. 17). В качестве сырья используется известняк Тургоякского месторождения. Известняк подвергается дроблению и рассеивается на три фракции: 0—13, 13—35 и 35—60 мм, первая фракция не используется для обжига. Печи отапливаются подогретым генераторным газом, получаемым из челябинских углей. Обожженная известь из рекуператорного холодильника поступает на склад готовой продукции. Отходящие из печи газы обеспыливаются в пылеосадительной камере, затем в циклоне, тепло их используется для нагрева котла-утилизатора. Производительность вращающейся печи 5,4 т/час извести-кипелки (с активностью 90% и выше). Температура отходящих газов 700—750°. Котел-утилизатор дает 4,5—5 т парг в час.
Для обжига извести применяют вращающиеся печи длиной 30—100 м, диаметром 2—6 м.
Вращающиеся печи для обжига известняка работают по принципу противотока, что обеспечивает максимальную температуру 1373—1473 К (1100—1200 °С) для протекания реакции декарбонизации СаСОз      СаО+СО2.
В качестве топлива, сжигаемого непосредственно в барабане печи факелом, применяют мазут, газ. Твердое пылевидное топливо с повышенным содержанием золы для обжига извести применять не рекомендуется, так как зола, оседая на поверхности кусков известняка, при высоких температурах образует легкоплавкие соединения, в результате чего в печи образуются настыли в виде прочных кольцеобразных образований, нарушающих нормальную работу печи.
Удельная производительность таких печен по извести достигает 500—700 кг (м3-сут). С увеличением длины печей производительность их возрастает, а удельный расход топлива уменьшается.
Частота вращения барабана составляет 0,5—1,5 мин-1.
Известняк при движении по барабану проходит последовательно зоны сушки, подогрева до температуры 1123—1153 К (850— 880 °С), обжига и предварительного охлаждения. При обжиге плотных известняков зона сушки в печи отсутствует из-за малой влажности материала. Зона подогрева занимает 50—70 % длины печи, зона обжига 25—30%. Длина ее регулируется изменен длины факела горящего топлива. Из зоны обжига известь поступает в зону предварительного охлаждения, занимающую около 5% длины печи. Окончательно охлаждение происходит в специальном холодильнике. Воздух, нагретый в холодильнике до 573- 673 К (300—400 °С) остывшей известью, поступает в печь для горения топлива в качестве вторичного воздуха. Первичный воздух в  количестве 15—20% от общего его расхода па горение подают через горелку. Для ускорения теплообмена в зоне подогрева устанавливают цепные и металлические ячейковые теплообменники. Можно также применять запечные теплообменники циклонного типа и  виде конвейерной решетки.

Выполнить самостоятельную работу
1. Процессы, происходящие при  обжиге гипса
2. Периоды физико - химических обжиговых процессов при обжиге клинкера
3. Определения: эндотермические, экзотермические  процессы
4. Классификация печей для производства вяжущих материалов
5. Что такое обжиг? Какие материалы подвергаются  обжигу?
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