	
	
	
	Наименование компетенции
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	СТОЛЯРНОЕ ДЕЛО
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Критерий
	Оценка
	
	
	
	
	

	
	
	A
	Чертеж
	5,00
	
	
	
	
	

	
	
	B
	Внутренние соединения
	20,00
	
	
	
	
	

	
	
	C
	Внешние соединения
	25,00
	
	
	
	
	

	
	
	D
	Отделка и внешний вид
	20,00
	
	
	
	
	

	
	
	E
	Соответствие чертежу
	5,00
	
	
	
	
	

	
	
	F
	Размер
	20,00
	
	
	
	
	

	
	
	G
	Материала
	5,00
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Итого
	100
	
	
	
	
	

	Подкритерии
	Подкритерии

Наименование или описание
	Типовой аспект

(O – объект, S – суьъект)
	Аспект - описание
	Объективный модуль
	Максимальная оценка
	Критерий А
	Общая сумма
	5,00

	
	
	
	
	Требование или номинальный размер
	Дополнение – (Дополнительная информация)
	
	
	
	

	А1
	Чертеж – Чертежная работа 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	S
	Соответствие линий
	
	
	0,5
	
	
	

	
	
	S
	Типы линий: линии видимого контура, невидимого контура, разрыва
	
	
	0,5
	
	
	

	
	
	S
	Правильная толщина линий
	
	
	0,5
	
	
	

	
	
	S
	Опрятность
	
	
	0,5
	
	
	

	A2
	Чертеж – Соединения 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	O
	Соединение A
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение Б
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение В
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение Г
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение Д
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение Е
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение Ж
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение  З
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	O
	Соединение И
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,10
	
	
	

	
	
	О
	Соединение К
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,05
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Л
	
	Как на чертеже – Да = 100%, Нет = 0%
	0,05
	
	
	

	A3
	Чертеж – Основные размеры 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	O
	Размер 1
	250 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10балл, в пределах 2мм = 0,05 балл, более 2мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 2
	900 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10балл, в пределах 2мм = 0,05 балл, более 2мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 3
	950 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10балл, в пределах 2мм = 0,05 балл, более 2мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	А4
	Чертеж – Вспомогательные размеры 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	O
	Размер 4
	168 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10 балл, более 1мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 5
	395 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10 балл, более 1мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 6
	327 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10 балл, более 1мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 7
	327мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10 балл, более 1мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 8
	329 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10 балл, более 1мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 9
	328 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10 балл, более 1мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	
	
	O
	Размер 10
	328 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 0,10 балл, более 1мм = 0 балл
	0,20
	
	
	

	Подкритерии
	Подкритерии

Наименование или описание
	Типовой аспект

(O – объект, S – суьъект)
	Аспект - описание
	Объективный модуль
	Максимальная оценка
	Критерий В
	Общая сумма
	20,00

	
	
	
	
	Требование или номинальный размер
	Дополнение – (Дополнительная информация)
	
	
	
	

	В1
	Внутренние соединения 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  A
	
	
	2,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  Б
	
	
	2,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  В
	
	
	2,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  Г
	
	
	2,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  Д
	
	
	3,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  Е
	
	
	3,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  Ж
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  З
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  И
	
	
	2,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  К
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Соединение  Л
	
	
	1,0
	
	
	

	Подкритерии
	Подкритерии

Наименование или описание
	Типовой аспект

(O – объект, S – суьъект)
	Аспект - описание
	Объективный модуль
	Максимальная оценка
	Критерий С
	Общая сумма
	25,00

	
	
	
	
	Требование или номинальный размер
	Дополнение – (Дополнительная информация)
	
	
	
	

	С1
	Наружные соединения 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	О
	Соединение А – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,60 – до 0,5мм = 0,30 – более 0,5мм = 0
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение А – сторона 2
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение А – сторона 3
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение А – сторона 4
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение А – оценивается согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Б – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,60 – до 0,5мм = 0,30 – более 0,5мм = 0
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Б – сторона 2
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Б – сторона 3
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Б – сторона 4
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Б – оценивается согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение В – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,60 – до 0,5мм = 0,30 – более 0,5мм = 0
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение В – сторона 2
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение В – сторона 3
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение В – сторона 4
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение В – оценивается согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Г – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,60 – до 0,5мм = 0,30 – более 0,5мм = 0
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Г – сторона 2
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Г – сторона 3
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Г – сторона 4
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Г – оценивается согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Д – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,40 – до 0,5мм = 0,20 – более 0,5мм = 0
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Д – сторона 2
	
	
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Д – сторона 3
	
	
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Д – сторона 4
	
	
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Д – оценивается согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Е – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,40 – до 0,5мм = 0,20 – более 0,5мм = 0
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Е – сторона 2
	
	
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Е – сторона 3
	
	
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Е – сторона 4
	
	
	0,40
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Е – оценивается согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Ж – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,60 – до 0,5мм = 0,30 – более 0,5мм = 0
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Ж – сторона 2
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Ж – сторона 3
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Ж – сторона 4
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Ж – оценивается согласно чертежа
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,30
	
	
	

	
	
	О
	Соединение З – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,60 – до 0,5мм = 0,30 – более 0,5мм = 0
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение З – сторона 2
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение З – сторона 3
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение З – сторона 4
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение З – оценивается согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,30
	
	
	

	
	
	О
	Соединение И – сторона 1
	
	В пределах 0,15мм = 0,60 – до 0,5мм = 0,30 – более 0,5мм = 0
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение И– сторона 2
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение И – сторона 3
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение И – сторона 4
	
	
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение И – оценивается  согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,60
	
	
	

	
	
	О
	Соединение К– оценивается  согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,20
	
	
	

	
	
	О
	Соединение Л – оценивается  согласно чертежу
	
	Да = 100%, Нет = 0%
	0,20
	
	
	

	Подкритерии
	Подкритерии

Наименование или описание
	Типовой аспект

(O – объект, S – суьъект)
	Аспект - описание
	Объективный модуль
	Максимальная оценка
	Критерий D
	Общая сумма
	20,00

	
	
	
	
	Требование или номинальный размер
	Дополнение – (Дополнительная информация)
	
	
	
	

	D1
	Изогнутые формы 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 1 левая – (лицевой части и внутренней кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 1 левая – (внутренней  части и наружной кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование  детали 1 правая – (лицевой части и внутренней кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование  детали 1 правая – (внутренней  части и наружной кромки)
	
	
	1,5
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование  детали 4 – (лицевой части и верхней кромки)
	
	
	1,5
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование  детали 4 – (внутренней  части нижней кромки)
	
	
	
	
	
	

	D2
	Чистота поверхности (обвязки)
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 2 – (лицевой части и внутренней кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 2 – (внутренней  части и наружной кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 3 – (лицевой части и внутренней кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 3 – (внутренней  части и наружной кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	D3
	Чистота поверхности (внутренних брусков)
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 5 левая (лицевой части и правой кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 5 левая (внутренней  части и левой кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 5 правая (лицевой части и правой кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 5 правая (внутренней  части и левой кромки)
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	S
	Шлифование детали 5 центр 
	
	
	1,0
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	D4
	Искажение 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	О
	Линия от соединения A/Д к Б/Е
	
	В пределах 1мм = 1,5 – до 2мм включительно = 0,75 – до 3мм включительно = 0,5 – более 3мм = 0
	1,5
	
	
	

	
	
	О
	Линия от соединения А/В к Б/Г
	
	В пределах 1мм = 1,5 – до 2мм включительно = 0,75 – до 3мм включительно = 0,5 – более 3мм = 0
	1,5
	
	
	

	
	
	О
	Основная площадь – диагонали
	
	В пределах 1мм = 2,0 – до 2мм включительно = 1,0 – до 3мм включительно = 0,75 – более 3мм =0
	2,0
	
	
	

	Подкритерии
	Подкритерии

Наименование или описание
	Типовой аспект

(O – объект, S – суьъект)
	Аспект - описание
	Объективный модуль
	Максимальная оценка
	Критерий Е
	Общая сумма
	5,00

	
	
	
	
	Требование или номинальный размер
	Дополнение – (Дополнительная информация)
	
	
	
	

	Е1
	Соответствие 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	О
	Пропущенный компонент (деталь)
	
	Нет пропущенных компонентов 100% 2,00; 1 пропущенный компонент 50% 1,00; 2 или более 0% 0,00
	2,00
	
	
	

	
	
	О
	Соответствие чертежу
	
	Полное соответствие 100% 3; 1 несоответствие 50% 1,5; 2 или более 0% 0,00
	3,00
	
	
	

	Подкритерии
	Подкритерии

Наименование или описание
	Типовой аспект

(O – объект, S – суьъект)
	Аспект - описание
	Объективный модуль
	Максимальная оценка
	Критерий F
	Общая сумма
	20,00

	
	
	
	
	Требование или номинальный размер
	Дополнение – (Дополнительная информация)
	
	
	
	

	F1
	Основные размеры 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	О
	Размер А
	250 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 2,0 балл, в пределах 2мм = 1,0 балл, более 2мм = 0 балл
	2,0
	
	
	

	
	
	О
	Размер Б
	900 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 3,0 балл, в пределах 2мм = 1,5 балл, более 2мм = 0 балл
	3,0
	
	
	

	
	
	О
	Размер В
	950 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 3,0 балл, в пределах 2мм = 1,5 балл, более 2мм = 0 балл
	3,0
	
	
	

	F2
	Вторичные размеры 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	О
	Размеры Г
	168 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,0 балл, более 1мм = 0 балл
	1,0
	
	
	

	
	
	О
	Размеры Д
	390 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,0балл, более 1мм = 0 балл
	1,0
	
	
	

	
	
	О
	Размеры Е
	327 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,50 балл, более 1мм = 0 балл
	1,50
	
	
	

	
	
	О
	Размеры Ж
	327 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,50 балл, более 1мм = 0 балл
	1,50
	
	
	

	
	
	О
	Размеры З
	329 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,0 балл, более 1мм = 0 балл
	1,0
	
	
	

	
	
	О
	Размеры И
	328 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,50 балл, более 1мм = 0 балл
	1,50
	
	
	

	
	
	О
	Размеры К
	328 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,50 балл, более 1мм = 0 балл
	1,50
	
	
	

	
	
	О
	Размеры Л
	180 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,0 балл, более 1мм = 0 балл
	1,0
	
	
	

	
	
	О
	Размеры М
	412 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,0 балл, более 1мм = 0 балл
	1,0
	
	
	

	
	
	О
	Размеры Н
	560 мм
	Отклонение в пределах 1мм = 1,0 балл, более 1мм = 0 балл
	1,0
	
	
	

	Подкритерии
	Подкритерии

Наименование или описание
	Типовой аспект

(O – объект, S – суьъект)
	Аспект - описание
	Объективный модуль
	Максимальная оценка
	Критерий G
	Общая сумма
	5,00

	
	
	
	
	Требование или номинальный размер
	Дополнение – (Дополнительная информация)
	
	
	
	

	G1
	Материал 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	О
	Использование материала
	
	Без использования дополнительного материала = 5,0
1 дополнительная заготовка = 3,0
2 дополнительных заготовки =2,0
	5,0
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


