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Изучите тему, напишите краткий конспект и ответьте на тест, выполненное задание вышлите на электронную почту: lubavuchka@ list.ru
Тема: ШТУКАТУРНО-ЗАТИРОЧНЫЕ МАШИНЫ
Цель: Сформировать умения и знания устройства затирочной машины и принцип работы с ней
применяют для выравнивания и затирки штукатурных и других покрывочных составов, нанесенных на горизонтальные, наклонные и вертикальные поверхности, также используют для затирки цементных стяжек оснований под полы и кровли из мягких материалов
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Штукатурно-затирочные машины выпускаются двух видов:
1) С пневматическим приводом: в качестве привода используются  ротационные пневматические двигатели, источником энергии служит атмосферный воздух, сжатый до 0,5-0,7 Мпа в компрессорах. Крутящий момент рабочего органа передается от двигателя через двухступенчатый планетарный и конический редукторы. Рабочим органом являются сменные диски: лопастные для затирки штукатурки, сплошные для затирки цементным раствором отделываемых поверхностей ж/б изделий,  и сегментные для шлифования прошпаклеванных поверхностей. Подача воды на затираемую поверхность выполняется с помощью трубки с отверстиями. Производительность машин- 20-25 м2/мин, расход сжатого воздуха-0,5 Мпа, масса(без рукавов и рабочих дисков)-1,5 кг.
2) с электрическим приводом состоит из привода, двухступенчатого редуктора, одного или двух сменных плоских затирочных дисков и двух рукояток управления. Приводом являются асинхронные трехфазные электродвигатели с короткозамкнутым ротором, работающие на токе повышенной частоты 200 Гц при U=42В,электрические машины подключают к внешней сети переменного тока U=220/380 В, через преобразователь частоты тока с частотой 200Гц и U=42В.
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4-резиновый патрубок для воды; 5-редуктор6-рукоятка управления; 7-электродвигатель
а) У однодисковой затирочной машины диск приводится во вращение от электродвигателя через редуктор, выходной вал соединен с диском  упругой резиновой подвеской. Эластичное соединение позволяет диску само устанавливаться на затираемой поверхности независимо от положения корпуса машины, обеспечивает снижение сопротивления вращению диска при затирке. Эти машины комплектуются затирочными дисками d=200мм и обрабатывают до 50м2/ч
б) У двухдисковой затирочной машины двухступенчатый редуктор обеспечивает раздельный привод от электродвигателя наружного и внутреннего  затирочных дисков, которые вращаются в противоположные стороны и жестко соединены с выходными валами редуктора. Равнодействующая моментов вращающихся наружного и внутреннего дисков = 0, что делает машину устойчивой, уменьшает нагрузку на руки, в связи с этим повышается качество и увеличивается производительность.
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1-наружный затирочный диск;2-внутренний диск;3-двухступенчатый редуктор;4-электродвигатель

Для затирки штукатурного слоя, цементных стяжек применяют диски из древесностружечной плиты, капрона, пенопласта и алюминия. Наилучшее качество обеспечивается при затирке капроновыми, алюминиевыми дисками. При затирке машину плавно перемещают вручную, прижимая диски с определенным усилием к поверхности. Для улучшения качества затирки к машинам подается вода, смачивающая затираемую поверхность. Количество воды регулируется  переключателем  подачи воды. Вода к машинам подается от водопровода по тонкому резиновому шлангу длиной=5м. В процессе работы необходимо чтобы весь диск соприкасался с обрабатываемой поверхностью.
Эти машины имеют наружный диск d=200мм, внутренний диск d=122мм. Производительность 50-60м2/ч, мощность 0,2кВт; m=2,2кг.
Затирка выполняется во время процесса схватывания раствора, когда прочность накрывочного слоя достигает 0,05-0,1 Мпа и должна быть закончена до начала его твердения. 






Тест
	Задания
	Варианты ответов
	
Кол-во баллов

	1 уровень
	

	Выбрать правильно ответ
	

		Критерии оценки:  
- ответ дан правильно – 1 балл; ответ дан неправильно – 0 баллов.	
	

	1. Подвижность раствора при работе с форсунками механического действия
	а) 7-9 см
б) 5 см
в) 9-12 см
 
	1 балл

	2. Затирка механизированным способом выполняется
	а) после схватывания раствора 
б) в процессе схватывания раствора
в) сразу после нанесения раствора на поверхность
г) все варианты верны
	1балл

	3. Диски для затирочных машин, которые дают наилучшее качество поверхности
	а) из древесностружечных плит
б) из капрона
в) пенопласта
г) алюминия
	1 балл

	4. Маяки при оштукатуривании бывают 
	1) деревянные
2) металлические
3) растворные
4) все варианты верны

	1балл



	2 уровень

	Выбрать соответствие колонок

	5. Разновидность форсунки
	Характеристика форсунки

	1) форсунка с кольцевой подачей сжатого воздуха
2) форсунка с центральной подачей воздуха
3) форсунка механического действия
	а) проходя через которую, сжатый воздух смешивается с раствором и выбрасывается через наконечник
б) дробление раствора и нанесение осуществляется за счет использования кинетической энергии потока раствора
в) раствор дробится сжатым воздухом на выходе из эластичного сопла, сжатый воздух подается через……, которая находится внутри корпуса
	4балла

	6 Техника нанесения раствора вручную
	Способ набрасывания раствора вручную
	

	1) раствор наносят из ящика
2) раствор наносят с сокола
	а) справа налево
б) слева направо
в) сверху вниз
г) снизу вверх
	4балла
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