Задание студентам  

1.Прочесть и проработать предложенный материал. 

2.Составить конспект. На проверку фото конспекта можно прислать на почту gaz2020m31@mail.ru или по Viber на номер 89021223894
3.Подготовиться к опросу.

МОНТАЖ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ

ГАЗОНАПОЛНИТЕЛЬНЫХ СТАНЦИЙ, ГАЗОНАПОЛНИТЕЛЬНЫХ

ПУНКТОВ, АВТОГАЗОЗАПРАВОЧНЫХ СТАНЦИЙ
Контроль монтажа арматуры

7.6.1 После монтажа проверяется соответствие расстояний от низа арматуры до поверхности земли на соответствие проектной (рабочей) документации нивелиром ГОСТ 10528.

7.6.2 Результаты операционного контроля монтажа газопроводов записываются в общий и специальные журналы, формы которых приведены в Руководящем документе РД 11-05-2007.
7.6.3 Контроль фланцевых соединений арматуры с газопроводами следует выполнять в соответствии с 13.5 СТО НОСТРОЙ 129 «Строительство подземных сетей газораспределения давлением газа до 1,2 МПа (включительно). Общие требования к организации производства работ, проведению контроля и испытаний».

7.6.4 Контроль резьбовых соединений выполняется в соответствии с разделом 8.
Контроль монтажа технических устройств

7.8.1 При монтаже насосных, компрессорных установок, колонок выполняется контроль на соответствие проектным данным:

 фактических отметок низа рам насосных и компрессорных установок, опор колонок;

 соосности анкерных болтов и отверстий в рамах насосных и компрессорных установок;

 плотности прилегания рамы к фундаменту;

 заделки зазоров между рамами и опорами и поверхностью фундамента;

 плотности затяжки анкерных болтов;

 правильности монтажа фланцевых соединений.

7.8.2 Контроль фактических отметок низа рам насосных и компрессорных установок в местах установки рам на фундаменты производится с помощью линейки по ГОСТ 427;

7.8.3 Контроль соосности анкерных болтов и отверстий в рамах насосных и компрессорных установок производится с помощью линейки по ГОСТ 427. Допускается отклонение не более 2 мм.

7.8.4 Контроль плотности прилегания рамы к фундаменту производится визуально и с помощью щупа в соответствии с 7.2.8. При наличии зазоров выполнить подливку цементным раствором по 7.1.11.

7.8.5 Контроль заделки зазоров между рамами и опорами технических устройств и поверхностью фундамента производится визуальным способом и

с помощью щупа. При наличии зазора следует выполнить подливку цементным раствором по 7.1.11.

7.8.6 Контроль плотности затяжки анкерных болтов производится с помощью гаечного ключа по ГОСТ 2839. При этом за пределами гайки анкерного болта должно находиться не менее двух витков резьбы.

7.8.7 Контроль фланцевых соединений выполняется в соответствии с разделом 8.

7.8.8 Результаты операционного контроля монтажа газопроводов записываются в общий и специальные журналы, формы которых приведены в Руководящем документе РД 11-05-2007.
Контроль окрасочных работ

7.10.1 При проведении операционного контроля окрасочных работ газопроводов и технических устройств следует выполнять проверку правильности:

 подготовки поверхности для нанесения окраски поврежденных мест трубопроводов и технических устройств;

 нанесения окраски на поврежденные места газопроводов и технических устройств.

7.10.2 Контроль подготовки поверхности ремонтируемых участков газопроводов и технических устройств следует выполнять визуально.

7.10.3 Проверку правильности нанесения окрасочных покрытий следует выполнять на соответствие разделу 10 СП 72.13330 (СНиП 3.04.03).

7.10.4 Контроль качества окрасочного покрытия должен выполняться внешним осмотром на отсутствие пузырьков, потеков, наплывов и т.п.

7.10.5 Результаты операционного контроля монтажа газопроводов записываются в общий и специальные журналы, формы которых приведены в Руководящем документе РД 11-05-2007.
Контроль монтажа азотного блока

7.12.1 Операционный контроль монтажа азотного блока производится на соответствие проектным данным:

 фактических отметок низа шкафа азотного блока в местах установки рамы;

 вертикальности установки шкафа;

 расстояний между баллонами и баллонов от стенок шкафа;

 плотности затяжки анкерных болтов к раме шкафа;

 заделки зазоров между рамой шкафа и поверхностью фундамента;

 состояния окраски шкафа азотного блока.

7.12.2 Контроль фактических отметок низа шкафа азотного блока в местах установки рамы производится с помощью нивелира по ГОСТ 10528.

7.12.3 Контроль вертикальности установки шкафа производится с помощью уровня по ГОСТ 9416.

7.12.4 Контроль расстояний между баллонами и баллонов от стенок шкафа производится с помощью рулетки по ГОСТ 7502.

7.12.5 Контроль плотности затяжки анкерных болтов к раме шкафа производится на отсутствие зазора между опорой, шайбами и гайками визуально и с помощью щупа. При наличии зазора подтянуть соединение с помощью гаечного ключа по ГОСТ 2839. При этом за пределами гайки анкерного болта должно находиться не менее двух витков резьбы.

7.12.6 Контроль заделки зазоров между рамой шкафа и поверхностью фундамента визуальным способом и с помощью щупа. Видимые зазоры не

допускаются.

7.12.7 Контроль состояния окраски шкафа азотного блока производится визуально на наличие участков с поврежденной окраской. Отсутствие окраски не допускается.

7.12.8 Результаты операционного контроля монтажа газопроводов записываются в общий и специальные журналы, формы которых приведены в Руководящем документе РД 11-05-2007.
