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При производстве гипса в варочных котлах гипсовый камень со склада поступает в дробильное отделение. Дробление осуществляется в щековой дробилке. В случае поступления на завод гипсового щебня необходимость в первичном дроблении отпадает. Иногда гипсовый камень подвергается вторичному дроблению в молотковых дробилках до размера частиц менее 20 мм.
Помол гипсового щебня с одновременной подсушкой выполняется в шахтной мельнице с автоматическим питанием и регулировкой температуры, а также в других мельницах. Измельченный и подсушенный гипсовый порошок переносится из мельницы потоком газа. Для очистки газов устанавливаются пылеулавливающие аппараты, состоящие из циклона, батареи малых циклонов, рукавного фильтра и пылеосадительной камеры. Задержанный гипсовый порошок шнеками подается в бункеры сырьевой гипсо- вой муки, установленными над варочными котлами.
Варка (обезвоживание) гипса производится в высокопроизводительном котле. Готовый строительный, или формовочный, гипс хранится в бункерах. На Даниловском заводе в Москве для очистки газов от пыли применяется электрофильтр.
Схема производства гипса в варочных котлах представлена ил рис. 2.
Варочный котел представляет собой сварной из котельного железа цилиндр. В нижней части цилиндра имеется кольцо из углового железа, на котором укрепляется чугунное днище , состоящее из ряда кольцевых сегментов, и центрального вкладыша. Днище делается разборным для облегчения условий монтажа, а также для того, чтобы избежать вредных внутренних напряжений, вызываемых температурой. Днище котла делается вверху выгнутым с целью скорейшего опоражнения котла. Варочный котел снабжается мешалкой , назначение которой состоит в том, чтобы материал при варке перемешивался во избежание местного
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Рпс. 2. Схема производства гипса в варочных котлах:
/ — щековая дробилка; 2 — элеватор; J — магнитный сепаратор; 4 — бункер щебенки;
5 — дисковый питатель; 6 — мельница; 7 — газоход для топочных газов; 8 -циклон;
9 — батарейный циклон; 10 — эксгаустер высокого давления; 11 — пылеосадительная камера; 12 — шнек; 13 — бункеры сырьевой муки; 14 — варочные котлы
его нагрева. Котел устанавливается на каменном цоколе, выложенном внутри огнеупорным кирпичом. В цоколе устраиваются топка  и зольник. В результате сжигания топлива образующиеся газы разогревают днище, а затем через соответствующие окна в цоколе — цилиндрическую поверхность котла, после чего отходящие газы направляются в боров и дымовую трубу.
Когда днище и стенки варочного котла достаточно прогреются, включают привод мешалки  и приступают к загрузке котла. Засыпка в котел сырого гипсового порошка производится постепенно. Обычно гипс поступает самотеком из течки бункера, установленного над котлом. Чтобы не перегружать мешалку в начале процесса, варочный котел засыпается гипсом на 174 высоты. Загрузка котла прекращается до тех пор, пока первая порция не закипит, т. е. пока на поверхности гипса не обнаружится бурление, вызываемое выделением пара. Пары воды удаляются через паровую трубу .
Эта стадия кипения соответствует температуре 125—130° (иногда и выше). После появления признаков кипения первой порции гипса возобновляется дальнейшая загрузка котла при постоянном перемешивании материала до уровня на 50—70 мм ниже верха обечайки. Гипсовый порошок доводится до бурного кипения и .выдерживается в течение 20—25 мин до прекращения кипения и появления осадки. Осадкой называется снижение уровня загруженного гипса вследствие дегидратации гипса с выделением  3/4 химически связанной воды. Температура гипсового порошка t при его варке до второго кипения соответствует 180 - 200°. Необходимо отметить, что продолжительное нагревание обжигаемого материала при температуре 200° вызывает образование растворимого ангидрита. Соблюдение режима варки гипса осуществляется путем автоматизации работы варочных котлов.
Загрузка топлива к концу варки гипса прекращается, открывают спусковой шибер и готовый гипс выпускают из котла в бункер или приямок за котлами.
Выгружаемый гипс проходит стадию так называемого томлении или горячего магазинирования и постепенного охлаждения. Томление основано главным образом на том, что оставшиеся в  небольшом количестве зерна двугидрата превратятся в полугидрат под влиянием запаса тепла в материале. При этом вследствие выделяющегося пара может происходить гидратация растворимого ангидрита, который образуется в том или ином количестве при варке гипса. Это улучшает качество гипса.
Расход топлива (условного) на 1 т гипса при производстве в варочных котлах колеблется от 52 до 60 кг.
Вместо неэкономичных варочных котлов малой емкости, равной 2,5 м3 у нас на заводах установлены жаротрубные котлы большой емкости—12—15 м3.  Такой варочный котел (рис. 5), сконструированный Росстромпроектом. имеет четыре внутренние жаровые трубы, расположенные в два яруса, причем трубы нижнего яруса расположены под углом 90° к трубам верхнего яруса. Топочные газы, обогревающие котел, омывают сначала днище котла, затем поступают в нижний кольцевой газоход и омывают внешнюю стенку котла. После этого газы направляются в средний кольцевой канал, проходят около внешней стенки котла и поступают в нижний ряд жаровых труб. Отсюда газы поступают в верхний кольцевой газоход, снова омывают снаружи котел, проходят через верхний ряд жаровых труб и далее удаляются в атмосферу через дымовую трубу. Гипс через имеющийся в котле люк выгружается в бункер. Из бункера гипс шнеком, элеватором или пневматическим транспортом подается в силосы для отпуска его потребителям
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Рис. 5. Схема варочного котла емкостью 15 л3 с жаровыми трубами для дегидратации гипса:
/ — привод мешалки; '2 — загрузочный шнек; S — обечайка; 4 — мешалка; 5 — жаровые трубы; 6 — шиберы; 7 — бункер томления; 8 — топка с загрузкой топлива
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