24.04.2020г
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов  после сварки       препод. Степанова Л.А.
МДК 01.01.  Основы технологии сварки и сварочное оборудование
Тема 4.Вида сварочных материалов
Тема урока : ЛР№ 1 Изучение обозначения сварных швов и соединений на чертежах
Цель урока: Систематизировать знания и умения при чтении условных обозначений сварных швов на чертежах  . Развитие творческого мышления и воображения, организация  собственной деятельности,   умение применять полученные знания в своей профессии.
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
гр  СВ 1.1 
преподаватель Степанова Л. А .
 
Оборудование и дидактические материалы: чертежи деталей и сборочные чертежи.
Задание : 
1.Прочитать лекцию
2.Ознакомиться с заданием
3.Выполните задание № 1-заполнить таблицу ,зарисовать схемы и дать характеристику шва
4.Выполните задание № 2 зарисуйте схемы чертежей  и письменно дайте характеристику соединений
5.Ответить на контрольные вопросы
6. Сделать вывод
Краткие теоретические сведения.
В соответствии с ГОСТ 2.312-72 видимый шов сварного соединения на чертеже деталей изображают сплошной основной линией, невидимый -штриховой. Одиночную сварную точку обозначают знаком «+». От изображения шва или одиночной точки проводят линию выноску, закачивающуюся односторонней стрелкой. На полке линии-выноски приводят условное изображение сварного шва (рис. 1,2).
Условное изображение сварных швов в общем случае должно содержать следующее:
1. Вспомогательные знаки из группы:
[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_1.jpeg] - шов выполняется при монтаже изделия;
[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_2.jpeg] - шов по замкнутой линии;
[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_3.jpeg] - шов по незамкнутой линии.
2. Обозначение стандарта на типы и конструктивные элементы швов
сварных соединений, например:
а) ГОСТ 5264-80 — основные типы и конструктивные элементы швов, выполненных ручной дуговой сваркой;
б) ГОСТ 8713-79 - то же, что и ГОСТ 5264-80, но швы выполнены
автоматической или полуавтоматической сваркой под флюсом;
в) ГОСТ 11533-75 — основные типы, конструктивные элементы и
размеры швов при расположении свариваемых элементов под острыми и
тупыми углами; швы выполнены автоматической или полуавтоматической
сваркой под флюсом;
г) ГОСТ 11534-75 - то же, что и ГОСТ 11533-75, швы выполнены ручной дуговой сваркой;
д) ГОСТ 15878-79 — соединения, выполненные контактной сваркой.
3. Обозначение шва, состоящее из буквы, обозначающей вид
соединения, и цифры, обозначающей форму подготовки кромок (с отбортовкой, без отбортовки, со скосом), например С8 - шов стыкового, У4 - углового, Т8 - таврового, Н2 - нахлесточного соединений. В табл. 4 приведена выборка буквенно-цифровых обозначений швов.
4. Условное обозначение способа сварки. (А — автоматическая, П — механизированная под флюсом, П-3 — механизированная плавящимся электродом в защитных газах; Ш — электрошлаковая и др.),
5. Знак [image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_4.jpeg] и размер катета шва.
6. Условное обозначение и цифровые характеристики прерывистого шва с цепным расположением отдельных элементов выполняется знаком « / », а для прерывистого шва с шахматным расположением элементов знаком «Z».
7. Дополнительные вспомогательные знаки:
- усиление шва снять;
-наплывы и неровности обработать с плавным переходом к основному металлу;
· - шероховатость поверхности шва после механической обработки. Примеры условных обозначений сварных швов приведены на рис. 1
[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_5.png]
Рис. 1 Шов выполнен при монтаже([image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_1.jpeg] ) ручной дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80, тип шва )С9), усилие шва снято с двух сторон обработкой резанием ([image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_7.jpeg] ), шероховатость обработанной поверхности с лицевой стороны [image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_8.jpeg] , с обратной стороны [image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_9.jpeg] мкм.
[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_10.png]
Рис. 2 Шов выполнен по замкнутой кольцевой линии (О), сварка в защитном газе по ГОСТ 14771-76, соединение тавровое двустороннее без разделки кромок (ТЗ), в углекислом газе плавящимся электродом (УП), катет шва 6мм ([image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_4.jpeg] 6), шов прерывистый с длиной проваренных участков 50мм (50), с шахматным расположением (Z), с шагом 100мм (100).

Контрольные вопросы: 
1. Какое сварное соединение называется стыковым?
2. Чем отличается стыковое соединение от нахлесточного?
3. Какое сварное соединение называется тавровым?
4. Чем отличается угловое соединение от торцового?
5. Что называется сварным швом?
6. Какие разновидности сварных швов существуют?



Ход работы.
Задание № 1 Расшифровать обозначения и заполнить таблицу.
	№
п/п
	Условное обозначение шва на чертеже
	Характеристика шва

	1
	[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_12.png]
	

	2
	[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_14.png]
	

	3
	[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_21.png]
	

	4
	[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_18.png]
	

	5
	[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_13.png]
	




Пример

	№
п/п
	Условное обозначение шва на чертеже
	Характеристика шва

	





	[image: https://fsd.multiurok.ru/html/2019/10/07/s_5d9b54a631721/1218886_12.png]
	Двусторонний шов стыкового сварного соединения с криволинейным скосом одной из кромок, выполняемый дуговой сваркой вручную при монтаже изделия. Усиление снято с обеих сторон. Значение шероховатости шва с лицевой стороны составляет Rz 20 мкм, а с оборотной стороны Rz 80 мкм.











Задание № 2 Зарисуйте схемы чертежей  и письменно дайте характеристику соединений



[image: hello_html_m73444758.gif]
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