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ТС -3   МДК 03.02.
Тема: «Алюмосиликатные огнеупоры. Легковесные огнеупоры».
          Проработать тему, законспектировать в тетрадь.
Прислать фото работы в тетради  на почту.
Учебник: Л.М. Сулименко « Общая технология силикатов»   стр. 212-214.
Учебник  имеется в свободном доступе  в интернете.

Лекция.

   Алюмосиликатные огнеупоры — группа огнеупорных материалов, отличающихся соотношением Al203/Si02. Другие оксиды обычно являются загрязняющими примесями. Концентрация А1203 предопределяет конечный фазовый состав этих огнеупоров и соответственно их огнеупорность. Различают полукислые (А1203 — 15—28%), шамотные (А1203—28—45%) и высокоглиноземистые (А1203 более 45%) огнеупоры.
 Полукислые изготовляют из глин и каолинов, содержащих кремнеземистые примеси, поэтому отощающий компонент в массу обычно не вводят. Обжигают изделия при 1250— 1350°С. Их огнеупорность может достигать 1670, а ТНД — 1350°С.
  Наибольшее распространение получили шамотные огнеупоры (70% общего выпуска). Их изготовляют обжигом смеси огнеупорного шамота и огнеупорной глины. Соотношение компонентов определяется способом производства и назначением изделий. При производстве малошамотных изделий содержание шамота может быть 20—30%, при производстве шамотного кирпича — 30—70%.
Различают шамот высокообожженный (температура обжига — 1250—1350°С) и низкообожженный (температура обжига 600- 900°С).
Обжиг глины на шамот производят в шахтных или вращающихся печах. Полученный шамот дробят в щековых дробилках и размалывают в шаровых мельницах. Готовят массу пластическим и полусухим способом. При пластическом способе тонкоизмельченные шамот и глину увлажняют (W= 16—21%) и смешивают в двухвальных смесителях или бегунах-смесителях.
  При приготовлении многошамотных масс ответственного назначения полусухим способом сначала тонкозернистый шамот замачивают глиняным шликером в смесительных бегунах, затем туда же вводят не вошедшую в шликер сухую глину. К тщательно перемешанной шихте добавляют крупную фракцию шамота и снова все перемешивают.
Формуют шамотный кирпич на ленточных прессах с допрессовкой на механических и фрикционных прессах. Крупные изделия формуют вручную путем набивки в разъемные формы. Сушат шамотные кирпич и изделия простого фасона в тоннельных сушилках, крупногабаритные — в периодически действующих сушилках.
В отличие от динаса шамотные изделия при обжиге дают значительную усадку. Обжиг проводят при 1350-1380°С. В шамотных огнеупорах кристаллы муллита распределены в стекловидной высококремнеземистой связке, в состав которой входит кремнезем, выделяющийся при муллитизации глинистого компонента, а также плавни. Содержание стекловидной фазы может достигать 50%- масс. Огнеупорность изделий обычно равна 1730, а ТНД —1320°С.
Высокоглиноземистые огнеупоры в зависимости от содержания А1203 и конечного фазового состава делят на группы: муллитокремнеземистые (А1203 — 45—62%), муллитовые (А1203—62—72%), муллито-корундовые (А1203 — 72—90%) и корундовые ( более 90% А1203). Для их производства используют огнеупорные глины и каолины, минералы группы силлиманита, бокситы, а также технический глинозем и электрокорунд.
 При производстве муллито—кремнеземистых, муллитовых и муллито-корундовых огнеупоров сырьевую смесь обжигают в виде брикета «на шамот», а затем к полученному отощающему компоненту с нужной зернистостью добавляют 15—20% связующей глины и отформованный полуфабрикат обжигают при 1500— 1650°С. Огнеупорность изделий составляет 1750—1800, ТНД — 1450—1630°С.
 Корундовые огнеупоры производят из технического глинозема или электрокорунда. При использовании технического глинозема его предварительно обжигают при 1450—1600°С, для того чтобы перевести у— А1203 в устойчивую более плотную а—форму и снизить усадку изделий при обжиге. Обжиг производят при 1700°С; их огнеупорность — 1800, ТНД — 1680°С.
ЛЕГКОВЕСНЫЕ ОГНЕУПОРЫ.
Наряду с плотными огнеупорами выпускают легковесные огнеупоры, применение которых в качестве теплоизоляции снижает теплопотери в окружающую среду, расход топлива от 11 до 45%, сокращает время разогрева печей за счет уменьшения потерь теплоты на аккумуляцию стенами печи и время охлаждения. В качестве легковесных выпускают шамотные и полукислые, динасовые, каолиновые, высокоглиноземистые и другие огнеупоры. Изготовляют легковесные огнеупоры методом выгорающих добавок,  пенометодом или с помощью газообразователей.
  При методе выгорающих добавок в массу вводят древесные опилки либо антрацит, выгорающие при обжиге. При пенокерамическом методе шликер перемешивают с заранее приготовленной пеной. Пеномассу заливают в формы и после сушки обжигают. Этим способом удается получить более высокопористые изделия, чем методом выгорающих добавок.
При химическом методе порообразователем служат газы, выделяющиеся в массе шликера в результате химической реакции, например, добавки доломита (3%) с раствором двухпроцентной. 





