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ТС -2   МДК 02.01.
Тема: «Гипсоварочный котёл непрерывного действия ».
Построить схему гипсоварочного котла, описать принцип его работы (работаем в тетради) .
2. Ю.А. Лоскутов «Механическое оборудование предприятий по производству вяжущих материалов».  стр. 327-329.
Можно пользоваться ресурсами интернет.

  Гипсоварочный котел непрерывного действия (рис. 174) представляет собой сварной корпус 1, основанием которого является кладка из огнеупорного кирпича. Между корпусом и кладкой имеются пространства (каналы), предназначенные для циркуляции топочных газов. Сферическое днище 2 котла набрано из отдельных элементов, выполненных из жаропрочного чугуна. Стыки элементов уплотнены асбестовым шнуром и прокладками. Внутри корпуса подвешен барабан 3 с двойными стенками, полость между которыми с помощью патрубков 5 соединена с топочным пространством.
Внутри барабана 3 находится полый двухзаходный перемешивающий шнек 4, получающий вращение от электродвигателя 6 мощностью 10 кВт через коническую зубчатую пару, смонтированную в редукторе 7. Частота вращения шнека 180 об/мин. Сквозь шнек 4 пропущен вертикальный вал 8, в нижней части которого смонтирована четырехлопастная мешалка. К лопастям 9 на цепях 10 прикреплены угольники 11, предназначенные для чистки днища котла.
Вал получает вращение от электродвигателя 12 мощностью 7 кВт через цилиндрический редуктор 13 и коническую пару редуктора 7. Частота вращения вала 20 об/мин.
Лопасти мешалки в средней части имеют лопатки, обеспечивающие направление движения гипса в нижнюю коническую часть барабана 3 и создающие некоторый подпор, необходимый для захвата витками шнека гипса и его подъема. Поднятый шнеком 4 гипс пересыпается через верхний обрез барабана 3 и поступает опять во внутреннюю полость корпуса 1 котла.
Благодаря интенсивной циркуляции гипс хорошо перемешивается. Уровень гипса обычно поддерживают на расстоянии 250 мм от верхнего обреза барабана 3.
Сырой гипсовый порошок подают непрерывно винтовым питателем 14, получающим вращение от электродвигателя 15 мощностью 1 кВт и привода с цепным вариатором 16, обеспечивающих производительность 2,7—10 т/ч. Частота вращения винтового питателя регулируется в пределах 11,2—44,8 об/мин. Питание котла регулируется в зависимости от температуры гипса, выходящего из котла. На выходе гипса из котла установлена термопара, связанная с исполнительным механизмом привода, который при снижении температуры выходящего гипса автоматически уменьшает подачу в котел сырого гипса и наоборот. Таким образом, непрерывность варки гипса обеспечивается автоматически и варка регулируется в зависимости от температуры выходящего гипса.
Во время варки гипсового порошка происходит дегидратация его; при этом обезвоженный гипс, имеющий меньшую плотность, вытесняется из нижней зоны котла поступающим сырым гипсом. Дегидратированный гипс поднимается до окна в стенке корпуса котла, через него самотеком поступает в направляющую воронку 17 и далее в бункер томления.
Производительность гипсоварочного котла рабочим объемом 4,4 м3 5—6 т/ч при температуре варки 140—150 °С. Котел работает на газе или жидком топливе.
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