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тема: Свойства воздушной извести.
Цель: Изучение видов и свойств воздушной извести.   
   Вяжущие – вещества, способные затвердевать в результате физико-химических процессов. Переходя из тестообразного в камневидное состояние, вяжущее вещество скрепляет между собой камни либо зёрна песка, гравия, щебня. Это свойство вяжущих используется для изготовления: бетонов, силикатного кирпича, асбоцементных и других необожжённых искусственных материалов; строительных растворов – кладочных, штукатурных и специальных.
Воздушные вяжущие материалы твердеют только на воздухе. При твердении неорганических вяжущих различают две стадии: схватывание — процесс постепенного перехода теста, состоящего из вяжущего и воды, из жидкотекучей фазы в твердую фазу и собственно твердение, при котором материал, оставаясь внешне неизменным, постепенно становится все более прочным.
К воздушным вяжущим относятся: известь, гипс, растворимое стекло и кислотостойкий цемент.
Известь — простейшее и наиболее древнее вяжущее — получают путем обжига известняков. В результате обжига получают безводную окись кальция — СаО — негашеную известь, которую для получения строительного вяжущего гасят водой. При этом выделяется большое количество тепла, обусловливающее повышение температуры до 300°.
Твердение извести протекает с присоединением углекислого газа из воздуха, что и определяет ее свойство твердеть только на воздухе. Малое содержание углекислот газа в воздухе обусловливает очень медленное твердение извести, которое в очень толстых стенах продолжается годами, в связи с чем прочность строительной извести не регламентирована.
    Свойства воздушной извести могут быть следующими: истинная плотность негашеного материала варьируется от 3,1 до 3,3 г/см3 и зависит от температуры, при которой осуществлялся обжиг; средняя плотность комовой извести может быть от 1,6 до 2,9 г/см3. Такие существенные различия также объясняются температурой и длительностью термической обработки. Насыпная плотность для молотой негашеной извести составляет 900-1100 кг/м3 в рыхлом состоянии, для гидратной извести - 400-500 кг/м3, для известкового теста - 1300-1400 кг/м3. Воздушная известь обладает таким свойством, как пластичность. Она необходима для вязкости строительного материала. Известковые растворы имеют простоту нанесения и распределения по поверхности, обеспечивают хорошее сцепление с кирпичом или бетоном и отличаются водоудерживающей способностью. Водопотребность и водоудерживающая способность зависят от разновидности продукта. Наивысшими характеристиками обладает гашеная порошковая или пастообразная известь, низшими - молотая негашеная. Сроки твердения воздушной извести также зависят от разновидности материала. Так, например, гашеная застывает очень медленно, в то время как негашеная схватывается уже через 15-20 минут после нанесения. Также этот показатель может варьироваться в зависимости от слоя материала и условий нахождения. Изменения конструкции. Растворы, которые в своей основе имеют воздушную известь, могут быть подверженными таким изменениям, как усадка при высыхании, набухание, неравномерное изменение объема. Прочность напрямую зависит от условий застывания растворов. Например, медленно затвердевающие растворы имеют низкую прочность, в отличие от быстрозастывающих. Долговечность материалов зависит как от их первоначальных качественных характеристик, так и от условий затвердевания и эксплуатации. Таим образом, сухие условия наиболее благоприятны для длительного времени эксплуатации строений. 
  Достоинства воздушной извести: гигроскопичность - материал устойчив к условиям повышенной влажности, при этом его качественные характеристики не изменяются; дезинфекция поверхностей, на которые наносится раствор, при этом уничтожаются все вредоносные бактерии и плесневые грибки; материал имеет нейтральный запах; универсальность - равная степень эффективности при использовании как на старом покрытии, так и на зачищенном. К тому же производство воздушной извести не является слишком затратным, поэтому и стоимость конечного материала получается весьма доступной для потребителей. 
  Недостатки воздушной извести: возможность появления пузырей или трещин при застывании смеси в том случае, если раствор был изготовлен с ошибками; при работе с известью необходимо придерживаться некоторой техники безопасности - использовать перчатки, защитную маску и респиратор, так как материал слишком едкий. Для того чтобы получить идеальную смесь, важно руководствоваться инструкцией, которая указана на индивидуальной упаковке с материалом. 
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Для закрепления темы ответить на вопросы тестов:
Тест 1. Назовите исходное сырье для производства извести.
а) гипсовый камень;
б) известняк;
в) полевой шпат.
Тест 2. Выбрать соответствие оборудования для производства минеральных вяжущих веществ:
1) Портландцемент                                           а) гипсоварочный котел;
2) Известь                                                          б) вращающаяся печь;
3) Гипс                                                               в) шахтная печь.
Тест 3. Назвать виды гашеной извести.
а) кипелка, пушонка, молоко;
б) гидратная известь, известковое тесто, известковое молоко;
в) комовая известь, молотая известь.
Тест 4. Сырье для получения извести:
а) природный	гипсовый камень;
б) известняк и глина;
в) известняк, мел.
Тест 5. Негашеную молотую известь получают:
а) обжигом гипсового камня;
б) помолом комовой извести;
в) обжигом известняка.
Тест 6. Воздушными вяжущими веществами называют:
а) вещества эффективно твердеют при автоклавной обработке;
б) вещества способные твердеть и длительное время сохранять прочность не только на воздухе, но и в воде;
[bookmark: _GoBack]в) вещества способные твердеть и длительное время сохранять прочность  только на воздухе.
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1. CxOpOCT, TalICHNA HBECTH, MIH - BpeM: OT HAFATA 3aTBOPEHHS 110
MOMEHTA JIOCTIKGHIS MAKCHMATHHOH TeMTISpATypH TPH TalIeHWH
3mecTn,

Tlo CKOPOCTH TAIIEHHS HIBECTE:
BricTporacsmasics 10 & MuH;
CpefHeracsIascs — 10 25 MuH;
MeJUTeHHOTacsIascs - Gomee 25 MuH.

Temmeparypa Tamenus uspectd, °C - MAaKCHMAIEHAS TeMIEpaTypa,
PA3BHBAIOIANCS TIPH TAUICHHH HIBECTH.

Io TeMIIepaType TallleHHS H3BECTS :
BHCOKOK3OTEpMITECKAs, T,y > 70° C
muskosKzoTepMITecKas, T, 110 70° C.




image2.jpeg
CBOICTBA BO3AYLIHOW U3BECTH

3. Conepkanue HETIOTACHRIIHXCH 3ePEH.
» HemoTacHBImecs 3¢pHa ONPENIIIOT 0 0CTATKY Ha cure Ne 063:
Heosor — m3peoTHAK (CaCO;) He TacHTOS;

nepesor — o6pazyerca Ca0) KpYMHOKPHOTALIHTECKAR, TIEPEHKEHHAS, TACHTCA
O9eHb MEUTEHHO B JATLHHE CPOKH H YK€ B HIICIHAX.

Ipurmus mepesxcora:
BHICOKAH TeMTIEPATYPA OBAKHTa;
oBAHT MeHX KyCKOB,

4. AxTupHOCTE MiBecTH — ComepxamHe oxcHuor (CaO%+Mg0%), cnocobmmx
r3auMopelicTBORATE € RomoH.

) Tlo AKTHBHOCTH BO3IYIIHYIO H3BECTh PA3IENSIOT HA COPTA:

Coprmspectn 1. ( Axruemocrs He menee 90 %);
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Copr msmectn 2, ( Asrmsmocts ve Menee 80 %).
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» Tamenne KomoBOH H3BECTH - B3AMMOACHCTBME C BOJOH KYCKOB
H3BECTH:

©  pasfeIcHHE HA TOHKHE YaCTHIIBL,
«  obpasopanme THApookcHa Kansima Ca(OH),;
- BBIQICHHE 3HAUHTEIBHOTO KONHUECTBO TeILIa;
«  yBemuueHHe B o0beme B 2-2,5 paza.

b Peaxups rugparapm: CaO + H,0 —Ca(OH),+ Q
» Macca KHITHT, TIO3TOMY HETAIICHAA H3BECTD — H3BECTh-KHITGIKA.
» Ca(OH), — ramieHas BO3yLIHAL H3BECTh:

H3BECTH-TIYIIOHKA — BIAKHBIH IIOPONIOK — THAPATHAL H3BECTH;

HM3BECTKOBOE TecTo — Tacra (50% Ca(OH), +50% Boxsr);
3BECTKOBOE MOIIOKO — CYCIIGHSHA.
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Teepriemic MonoTOH Heramenoi H3BcCTH
MoJTOTyIo HETANICHYIO HIBECTS TOMYAIOT TPH TOHKOM TIOMOJIC KOMOBOH H3BECTH.

MONOTAS HETAIENas H3BECTE GHCTPO CXPATHEAIOTCA M TREACIOT B PEAYILTATE €¢
THPATAHOHHOTO TEepAcHHS. (3 sTama 1o Balikory).

TIpH TAINCHIH H3BECTH B COCTABE PACTBOPA BHICIACTCS MHOTO TEILTOTHL, TIOSTOMY.
Taie PACTBOPH HAZHBAIOT TCILTHIMA.

Tneprcune xapBonarnoii n3peern
KapBoHaTHylo H3BCCTH TIONYMAIOT TIPH COBMGCTHOM CYXOM TIOMONC KOMOBOH
HeraucHol n3BecTH 1 N0BanKH KapBonarHoii mopom (CaCOy).

Tonxomonorste dactuiuel CaCO, SRIDOTCS ICHIPAMH  KPHCTALIH3AIHH
cocmmmermi CaCO; % Ca(OH), x m H,0.
TIpu 5ToM HABMOMACTCA MEHEITHH PA30TPER H3BECTH.
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