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ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов  после сварки    
 МДК.01.02. Технология производства сварных конструкций
 Тема  5 Технологический  процесс  изготовления сварных конструкций
Тема урока  ПЗ № 3 Отработка практических навыков сварки  двутавровой балки

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ № 3
 Тема:  Отработка практических навыков сварки двутавровой балки
 «Описание технологической последовательности сборки-сварки двутавровых    балок»
  Цель занятия: отработка навыков по выбору рациональной технологической последовательности сборки-сварки двутавровых балок.
Задание: для заданной конструкции сварной балки выбрать и описать рациональную технологическую последовательность сборки-сварки данной конструкции.
Выполнить отчет в письменном виде.
Материальное оснащение: чертежи двутавровых балок  , учебные пособия.

Порядок проведения занятия.
1. Повторить ранее изученную тему 5.4 Сварка двутавровой балки
2.  Изучить чертеж балки. Определить вид балки.
3.  Описать в текстовом виде конструкцию балки с выделением её особенностей.
4.  Составить последовательность сборки-сварки конструкции в виде блок-схемы.
5.  Привести текстовое описание последовательности сборки-сварки конструкции и зарисовать схемы сборки-сварки.
6.  Выполнить отчет в письменном виде.
Технологический процесс сварки двутавровой балки
1. Взять девять пластин из низкоуглеродистой стали размером 200 X 100 X 4 мм.
     2. Собрать на прихватках три образца для сварки двутавровых балок (рис. 1).
[image: https://konspekta.net/lektsiiorgimg/baza4/2224887134493.files/image103.jpg]
3. Изготовить двутавровую балку.
3.1. Сварить первый стык 1 в нижнем положении и в направлении, показанном стрелкой (рис. 2, а).
[image: https://konspekta.net/lektsiiorgimg/baza4/2224887134493.files/image105.jpg]
3.2. Перевернуть балку и сварить стык 2 в нижнем положении в направлении стрелки (рис. 2, б).
[image: https://konspekta.net/lektsiiorgimg/baza4/2224887134493.files/image105.jpg]
3.3. Перевернуть балку и выполнить шов 3 (рис. 2, в).
[image: https://konspekta.net/lektsiiorgimg/baza4/2224887134493.files/image105.jpg]
3.4. Перевернуть балку и выполнить шов 4 (рис. 2, г). В результате получится балка, в которой все швы выполнены в одном направлении (рис. 2, г).
[image: https://konspekta.net/lektsiiorgimg/baza4/2224887134493.files/image105.jpg]
4. Проверить деформации балки вдоль продольной осп (закручивание).
[image: https://konspekta.net/lektsiiorgimg/baza4/2224887134493.files/image109.jpg]
4.1. Поставить балку на полку / в устойчивое свободное положение. Рядом с балкой в месте касания полки со столом (точка а) установить вертикально линейку 2 так, чтобы она касалась верхней полки (рис. 3, а).
4.2. Перевести балку в другое устойчивое положение путем поворота ее вокруг продольной оси.
4.3. Поставить линейку 2 на стол так, чтобы один конец расположился в основании балки /, а второй касался верхней полки. Измерить угол а — угол закручивания балки (рис. 3, б).
4.4.. Данные измерений занести в таблицу или запомнить.
4.5. Сделать вывод о влиянии направления наложения швов на закручивание балки вдоль продольной оси.
[image: https://konspekta.net/lektsiiorgimg/baza4/2224887134493.files/image111.jpg] 
5. Следует помнить, что закручивание возникает вследствие неодновременной поперечной усадки углового шва по его длине. Так, в результате усадки шва 1 (рис. 6) закручивается нижняя часть пояса балки, а шов 2 вызывает закручивание верхней части пояса. Аналогично происходит и закручивание в противоположном направлении при усадке швов 3 и 4.
Однако компенсировать закручивание, вызванное первым и вторым швами, третий и четвертый швы не могут, вследствие того, что первый и второй швы сделали концы полки более жесткими (при выполнении первого и второго шва закручиванию (деформации) препятствовали только прихватки).
КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ
1.  Из каких основных элементов состоит двутавровая балка?
2 .  Для чего в конструкции двутавровой балки могут предусматриваются ребра жёсткости?
4.  Как правят дефект двутавровой балки в виде «выпучивания стенки» термическим способом?
5.  Как правят дефект двутавровой балки в виде «изгиба в плоскости стенки» термическим способом?
6.  На чём основан (на каком эффекте) термический способ правки сварных конструкций?
Вывод 
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