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Лабораторная  работа № 1.
Тема: « Определение общей влажности»
Теоретическая часть
Анализ принципиальных технологических схем получения вяжущих материалов, керамики и стекла наглядно свидетельствует, что при разнообразии свойств получаемых изделий различия между ними весьма невелики, а первые три этапа различных ветвей силикатной технологии совпадают полностью. Вне зависимости от вида получаемого материала они преследуют одни и те же цели.
Подготовка исходных компонентов должна обеспечить для каждого из них заданный химико-минералогический состав, необходимую степень чистоты, а также физическое состояние и влажность, требуемые для последующей переработки. Эта стадия включает процессы обогащения минерального сырья, то есть промывку водой, флотацию, сортировку, магнитную и ситовую сепарацию, химическую очистку и другие способы удаления вредных примесей; сушку сырья до влажности, обеспечивающей возможность измельчения и т.д. Выбор способа подготовки определяется видом сырья и предъявляемым к ним требованиям.
Измельчение компонентов обеспечивает получение размеров их зерен в соответствии с особенностями последующей технологии и требованиями к свойствам изделий. Измельчение твердых крупногабаритных пород производят, как правило, в две стадии (грубое и тонкое), мягких — в одну. Помол может осуществляться как в сухом виде, так и в воде. Выбор схемы измельчения также определяется видом сырья и способом последующей обработки.
Смешивание компонентов должно обеспечивать получение однородной композиции (шихты, массы, шлама, шликера) определенного химико-минералогического и зернового состава.
Общая стадия для всех видов силикатных материалов тепловая обработка. Именно на этом этапе происходят те физико-химические процессы в сырьевой смеси, которые обеспечивают превращение ее в вяжущее, керамику, стекло. При этом обжиг может проводиться не до спекания (известь, гипс), до спекания (керамика, портландцемент), либо до плавления (получение стекла или глиноземистого клинкера). В зависимости от этого температура тепловой обработки может меняться для разных материалов от 100 до 2500°С.
	Общая влажность включает в себя естественную влажность материала, воду затворения  и  гигроскопическую влагу.  Общую влажность определяют  при разведке и эксплуатации карьера, контроле изготовления, сушке материала и т.д. Гигроскопическая  влага – это количество водяных паров, адсорбированных из воздуха частицами испытуемого материала. Гигроскопическую влажность определяют из навески, доведённой  до воздушно-сухого состояния, т.е. навески, высушенной при комнатной температуре и измельчённой в агатовой ступке до величины частиц, проходящих через сито № 0063. 
	Оборудование и материалы: технические весы с разновесом; сушильный шкаф; эксикатор; фарфоровая чашка и тигельные щипцы.
	Ход работы.
50-100 г.  средней пробы используемого материала помещают в фарфоровую чашку, охлаждённую в эксикаторе и взвешенную на технических весах с точностью до 0,001 г. Пробу помещают в сушильный шкаф  и высушивают в течении 2-4 часов при температуре 1100 С до постоянного веса.
	Процентное содержание влаги определяют по формуле 
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где g – масса пробы до сушки, г;
g0 – масса пробы после сушки, г.

                     
Лабораторная  работа № 2.
Тема: « Определение влажности силикатных материалов ускоренными методами»
	Спиртовой метод. В заранее взвешенную фарфоровую чашку  помещают около 10 г. исследуемого материала и взвешивают с точностью до 0,01 г.  Затем наливают 15 мл. 95% -ого этилового спирта.  Навеску перемешивают  в спирте стеклянной палочкой и зажигают. После выгорания спирта чашку  с навеской  несколько охлаждают  (до 400 С), добавляют еще 10 мл спирта, перемешивают и зажигают вторично. Если материал имеет значительную влажность (15-25%), то три раза прибавляют по 15 мл спирта, а в третий раз – 10 мл. После выгорания спирта чашку с навеской охлаждают и взвешивают на технических весах с точностью до 0,01 г. Указанный метод не всегда даёт точные результаты. Влажность находят по ранее приведенной формуле.
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          где g – масса пробы до сушки, г;
g0 – масса пробы после сушки, г.
Определение влажности влагомером  МХТИ  совершенен и очень удобен в работе, благодаря чему он получил широкое применение. Влагомер МХТИ состоит из весов  1 типа  ВИД-2 с градуированной шкалой (до 200 г) и инфракрасной лампы 2 мощностью 500 вт., которая укреплена на штативе 3 и установлена в отражателе 4. Положение лампы фиксируется зажимом 5. 
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 Влагомер МХТИ


На  кормысло весов устанавливают чашку 6 с испытуемым материалом. Накал лампы регулируют трансформатором 7, включаемым в электросеть, который даёт возможность
Для удобства отсчета шкала весов имеет две градуировки: верхнюю, по которой можно отсчитывать количество испарившейся влаги в процентах, и нижнюю, которая служит для отчета убыли массы влаги из материала в граммах.
На этом приборе определение влажности материала производят следующим образом.
Навеску материала предварительно измельчают, отвешивают 20 г и помещают в чашку влагомера. Трансформатор включают и, плавно поворачивая рукоятку, постепенно увеличивают накал лампы. При этом следует помнить, что температура материала должна быть не более 110° С. Измерение температуры материала производят ртутным термометром, периодически вводя его в материал. Сушка материала считается законченной после того, как стрелка весов в течение 6—7 мин будет находиться на одном и том же делении шкалы. Отсчет испаренной влаги производят по нижней шкале, а влажности материала — по верхней и данные отсчетов записывают в рабочий журнал.
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