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Производство асбестоцементных изделий.
  Асбестоцемент — искусственный каменный материал, получаемый при затвердевании смеси портландцемента, асбеста (15...20 % от массы цемента) и воды. Асбест хорошо сцепляется с твердеющим цементом, и благодаря высокой прочности при растяжении асбестовое волокно армирует материал по всему объему, т. е. получается дисперсно-армированный бетон (фибробетон).
Асбестоцемент это строительный композиционный материал представляющий собой затвердевший цементный камень, который армируется для прочности волокнами асбеста. Асбестоцементные изделия получают способом формования асбестоцементной массы, состоящей из асбеста, портландцемента и воды, в определенных соотношениях.
Технология асбестоцементных изделий отличается от технологии других строительных изделий на базе портландцемента формированием изделий из нагретой до 30…40°С асбестоцементной суспензии, содержащей более чем 10 -кратное количество воды по отношению к массе сухой смеси асбеста и цемента.
Технологические способы производства асбестоцементных изделий в зависимости от количества воды, используемое при их изготовлении, можно разделить на «мокрый» и «полусухой». В настоящее время существует три способа производства асбестоцементных изделий: мокрый способ — из асбестоцемент - ной суспензии, полусухой — из асбестоцементной массы и сухой — из сухой асбестоцементной смеси. Наиболее широкое распространение получил мокрый способ. Два других применяют только в опытных установках.

   При использовании мокрого способа производства изделия формуют из асбестоцементных смесей, содержащих значительное количество воды и называемых суспензиями. 
  Технологическая схема производства асбестоцементных изделий мокрым способом состоит из следующих основных процессов: складирования и хранения основных материалов; составления смески асбеста из нескольких сортов и марок, распушки смески асбеста, приготовления асбестоцементной массы, силосования (складирования) асбестоцементной массы, формования асбестоцементных изделий (облицовочные листы и кровельные плитки дополнительно прессуются), предварительного твердения отформованных изделий, механической обработки изделий, твердения изделий, складирования. 
Асбест доставляют на заводы в бумажных мешках в железнодорожных вагонах. На заводе хранят в закрытом складе на деревянном полу в отдельных отсеках для разных марок и сортов. Если асбест поступил на склад в таре, то его можно хранить в штабелях. Над каждым отсеком или штабелем указывают сорт и марку асбеста.
Асбестоцемент при сравнительно небольшой плотности (1600...2000 кг/м3) обладает высокими прочностными показателями (предел прочности при изгибе до 30 МПа, а при сжатии до 90 МПа, ударная вязкость в пределах 1800—2500 Дж/м2 ). Он долговечен, морозостоек (через 50 циклов замораживания-оттаивания теряет не более 10 % прочности) и практически водонепроницаем.
Асбестоцементные изделия в основном производят отливкой жидко-вязкой массы на частую металлическую сетку с последующим обезвоживанием и формованием. Таким образом, получают плоские и волнистые листы и трубы.
Используется и другой способ формования асбестоцементных изделий — экструзия — выдавливание пластичной массы, как при производстве кирпича. Таким образом получают погонажные изделия: подоконные плиты, швеллеры, пустотелые плиты и панели.

Контрольные вопросы
1. Дайте определение асбестоцемента.
2. Каким способом получают асбестоцементные изделия?
3. Назовите технологические способы производства асбестоцементных изделий и обоснуйте их различие.
4. Опишите технологическую схему производства асбестоцементных изделий мокрым способом.
5. Каким образом доставляют на завод и хранят асбест?
6. Какими свойствами обладает асбестоцемент?
7. Что такое экструзия?
