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Тема: ПЗ№14 Анализ методов определения экономического эффекта 
Выполнить практическую работу в соответствии методических указаний
Работу отправить  в контакте


Практическая работа №14
Анализ методов определения экономического эффекта
Цель работы: Изучить показатели и методы определения экономического эффекта 
Ход работы:
1. Теоретические сведения 
1.Показатели экономической эффективности стандартизации. При определении народнохозяйственного экономического эффекта от стандартизации рассматриваются экономические эффекты в предпроизводственной сфере, в сфере производства и в сфере эксплуатации.
Годовой экономический эффект от стандартизации представляет собой абсолютную величину суммарной экономии всех производственных ресурсов (живого труда, материалов, капитальных вложений), которую получает народное хозяйство в результате проведения мероприятий по стандартизации. Этот показатель особое значение имеет при оценке последствий разработки и внедрения стандартов на новую технику. Рассчитывается годовой экономический эффект как разность приведенных затрат по базовому и стандартизуемому варианту техники.
Приведенные затраты по каждому варианту определяют по формуле
Bi = (Si + EnKi)Ni
где Si — себестоимость единицы продукции (работы), руб/1ед.; Еn — нормативный коэффициент экономической эффективности капитальных вложений (En = 0,15); 
Кi - показатель удельных капитальных затрат, руб/кг; Ni — годовой объем выпуска стандартизуемого объекта, шт.
Величина Еn показывает, какую минимальную долю дополнительного дохода должен обеспечивать каждый рубль капитальных вложений, чтобы затраты на технику, создаваемую в соответствии с новыми стандартами (стандартизуемую технику), были эффективны для народного хозяйства.
При нахождении наиболее рационального варианта стандартизации техники осуществляют поиск наиболее приемлемого варианта с минимальной величиной приведенных затрат.
Показатель, обратный Еn называют нормативным сроком окупаемости дополнительных капитальных вложений (Tок = 1 / En).
Он используется для оценки относительной эффективности стандартизации. Нормативный срок окупаемости показывает, в течение какого максимально допустимого времени дополнительные капитальные вложения (точнее, производственные фонды)ΔK, требуемые для разработки и внедрения стандарта, должны окупаться за счет экономии от снижения себестоимости.
Стандарт является эффективным, если расчетный срок окупаемости Tок меньше нормативного или в крайнем случае равен ему, т. е.
[bookmark: bookmark0]Tок < Tок.н.
Расчетный срок окупаемости для рассматриваемого варианта стандарта определяется по формуле Ток = ΔК / Эу.г = ΔК / ( S1 – S2) N2
2.Методы определения экономического эффекта в сфере опытно-конструкторских работ.
 В сфере опытно-конструкторских работ в результате стандартизации экономия в основном достигается за счет того, что отпадает необходимость в проектировании ряда стандартных, унифицированных изделий, унифицированных деталей и узлов.
Основными источниками получения экономического эффекта на стадии проектирования в результате мероприятий по стандартизации являются:
уменьшение объема, трудоемкости, стоимости и сроков выполнения проектно-конструкторских работ в связи с возможностью повторного использования ранее выпущенных рабочих чертежей и другой технической документации, а также в связи с использованием унифицированных технических и организационных решений;
снижение трудоемкости работ за счет применения классификаторов и систем унифицированной документации;
сокращение расходов вспомогательных материалов и объема копировальных работ, уменьшение технических архивов и т. п. за счет сокращения объема чертежей и другой технической документации;
снижение затрат и сокращение цикла работ на переоформление и переработку чертежей и другой технической документации вследствие повышения ее стабильности сокращение времени на согласование и утверждение вновь выпускаемой технической документации;
унификация методов расчетов и методов проведения испытаний опытных образцов продукции.
Опытно-конструкторские работы (конструкторская подготовка производства) являются первой стадией технической подготовки производства и следуют непосредственно за стадиями научных исследований.
Целью проведения опытно-конструкторских работ (ОКР) является создании комплекта конструкторской документации, изготовление и испытание опытных образцов (партий) продукции. ОКР включает следующие основные этапы, в выполнении каждого из которых большую роль играют мероприятия по стандартизации и унификации: разработка технического задания;
эскизное и техническое проектирование и составление рабочих чертежей опытного образца;
изготовление, испытания и доводка опытного образца; составление рабочих чертежей для развернутого серийного или массового выпуска.
Большое значение для совершенствования всей деятельности в этой области имеют разработанные и внедренные стандарты Единой системы конструкторской документации (ЕСКД), Системы разработки и постановки продукции на производство, а также классификатор ЕСКД.
Расчет экономического эффекта в сфере ОКР в результате использования стандартных элементов конструкций, чертежей, конструктивных решений и т. п. базируется на сравнении общих затрат на проектирование, опытное производство и испытания продукции до и после внедрения стандартизации. При этом под затратами до проведения новых мероприятий по стандартизации понимается величина затрат, которая имела место, когда конструкторская организация или не использовала в полной мере всех возможных стандартных конструктивных решений, или эти решения в связи с пересмотром стандартов подверглись изменениям
Выбор базы сравнения при определении эффекта представляет собой сложную задачу, зачастую связанную с отсутствием прототипов. В таких случаях может быть применено сопоставление с прототипами составных частей изделий. Если же на практике осуществить это невозможно, целесообразно использовать экономико-математические методы прогнозирования эффективности стандартизуемых изделий. Таким образом, вопрос выбора базы для сравнения в каждом отдельном случае необходимо решать индивидуально.
Годовая экономия в сфере ОКР может быть определена как 
                                             Эр = Sp1 –Sp2
где Sp1, Sp2 — годовые суммарные затраты на проектирование, опытное производство и испытания изделий до и после стандартизации.
Годовые затраты на ОКР по созданию стандартизуемого изделия состоят из единовременных (капитальных) и текущих. Единовременные затраты представляют собой удельную стоимость производственных (основных и оборотных) фондов конструкторской организации, приходящуюся на стандартизуемое изделие. Текущие затраты определяются сметной стоимостью разработки изделия. Таким образом, экономия приведенных затрат определяется по формуле
        ЭР1 (Sp1 –Sp2) +En (Кр1 – Кр2)
где Sp1 Sр2 — годовые текущие затраты конструкторской организации до и после проведения стандартизации; Кр1 и Кр2 — удельная стоимость производственных фондов конструкторской организации до и после проведения стандартизации.
3. Методы расчетов экономической эффективности на этапе технологической подготовки производства. 
Экономический эффект от стандартизации на этапе технологической подготовки производства (ТПП) во многом определяется проведением следующих основных мероприятий:
типизацией и стандартизацией технологических процессов; стандартизацией технологической документации; стандартизацией средств технологического оснащения (оснастки и оборудования);
совершенствованием организации ТПП; автоматизацией работ по ТПП и др.
В результате этих мероприятий повышается эффективность, сокращается цикл ТПП, создаются лучшие условия для внедрения механизации и автоматизации, повышения производительности труда и снижения издержек производства.
Для достижения максимального эффекта от стандартизации в ТПП в промышленность внедрены постоянно развивающиеся стандарты Единой системы технологической подготовки производства (ЕСТПП), изделий машиностроения, приборостроения и средств автоматизации, охватывающие уровни предприятия, объединения, подотрасли, отрасли народного хозяйства в целом. Поэтому, говоря об эффективности стандартизации на этапе ТПП, прежде всего необходимо оценивать результаты совершенствования технологической подготовки производства на основе ЕСТПП.
Расчеты экономической эффективности внедрения ЕСТПП в процессе ТПП на промышленных предприятиях (объединениях), подотраслях, отраслях осуществляются в целях достижения оптимального технико-экономического уровня ТПП конкретного изделия или изделий с учетом оптимального использования производственных мощностей предприятий (объединений); использования предприятиями (объединениями) отраслевых и зональных баз комплектации и проката стандартных средств технологического оснащения; учета соответствующего экономического эффекта в плановых и отчетных показателях; использования конкретными предприятиями фондов типовых технологических процессов подотрасли, отрасли; специализации и кооперации проектирования и изготовления средств технологического оснащения; расчета окупаемости затрат на внедрение ЕСТПП на предприятии (объединении) или в отрасли, подотрасли; использовании типовых средств и методов контроля и испытаний продукции на предприятиях (объединениях) и др.
2.  Выполнение практической части:
1. Изучить теоретический материал
2. Письменно ответить на вопросы:
1) Что представляет собой годовой экономический эффект от стандартизации?
2) Как определяются приведенные затраты?
3) Что такое нормативный срок окупаемости дополнительных капитальных вложений, для чего применяется, что он показывает?
4) Как определяется расчетный срок окупаемости для рассматриваемого варианта стандарта?
5) Записать основные источники получения экономического эффекта на стадии проектирования в результате мероприятий по стандартизации
6) Записать цель проведения опытно-конструкторских работ
7) Какие этапы включает ОКР?
8) Как определяется экономия приведенных затрат?
9) Какими мероприятиями  определяется экономический эффект от стандартизации на этапе технологической подготовки производства?
10) Записать цели  расчетов  экономической эффективности внедрения ЕСТПП в процессе ТПП на промышленных предприятиях (объединениях), подотраслях, отраслях.




