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Урок 16  Тема: Производство асбестоцементных листовых материалов.

     В настоящее время существует три способа производства асбестоцементных изделий: мокрый способ — из асбестоцементной суспензии, полусухой — из асбестоцементной массы и сухой — из сухой асбестоцементной смеси. Наиболее широкое распространение получил мокрый способ, а два других применяют только в опытных установках.
     Технологическая схема производства асбестоцементных изделий мокрым способом состоит из следующих основных процессов: складирования и хранения основных материалов; составления смески асбеста из нескольких сортов и марок, распушки смески асбеста, приготовления асбестоцементной массы, ее силосования (складирования), формования асбестоцементных изделий (облицовочные листы и кровельные плитки дополнительно прессуются), предварительного твердения отформованных изделий, механической обработки изделий, твердения изделий, складирования.
Асбестоцементные изделия обладают хорошей технологичностью: их можно пилить, сверлить, крепить гвоздями при помощи специальных приспособлений и инструмента.
Однако, следует отметить, что поверхность асбестоцемента, особенно используемого внутри помещений, должна быть защищена от разрушения (окрашена, оклеена и т. п.). Иначе в процессе эксплуатации возможно выделение в воздушную среду отдельных волокон асбеста, которые, попадая в дыхательные пути людей, могут вызывать серьезное легочное заболевание – асбестоз, а также являются канцерогенами.
Асбестоцементные изделия подразделяются на следующие виды: листы, панели и плиты, трубы и фасонные детали.
   Основные свойства асбестоцементных изделий. Свойства асбестоцементных изделий определяются следующими факторами: качеством цемента, маркой асбеста, их количественным соотношением по массе, степенью распушки асбеста, расположением волокон асбеста в изделии, степенью уплотнения массы, условиями и продолжительностью твердения, а также влажностью асбестоцемента. Асбестоцементные изделия обладают высокой сопротивляемостью разрыву, изгибу и сжатию.
     Асбестоцементные непрессованные изделия имеют предел прочности при растяжении 10 – 17 МПа, при изгибе – 16 – 27 МПа, а прессованные асбестоцементные изделия имеют предел прочности при растяжении 20 – 25 МПа, а при изгибе – 27 – 42 МПа.
     С течением времени механическая прочность и плотность изделий возрастают. Асбестоцемент легко пилится, сверлится и шлифуется. Изделия из него обладают высокой морозостойкостью и водонепроницаемостью, под влиянием влаги не корродируют, поэтому могут применяться без окраски. По сравнению со сталью и чугуном они имеют в несколько раз меньше теплопроводность и (в 3,5 – 4 раза) плотность. Асбестоцемент обладает высокими электроизоляционными свойствами. Асбестоцементные трубы почти непроницаемы при транспортировании газа, особенно если газопровод проложен во влажных грунтах. Недостатками асбестоцементных изделий являются малое сопротивление удару и коробление.

Контрольные вопросы:
1.Составить технологическую схему производства асбестоцементных листовых изделий (расписать оборудование).


